Innovation in Motion

V TSLBAKI

PC-Kette

Poly-Stahl-Kette

Die Kette mit vielen Anwenc
* Vollig wartungsfrei

* Lange Lebensdauer
» Kostensparend



PC-Kette

v Schmiermittelfreier Betrieb

Lange Lebensdauer - ohne Schmierung
Verbesserte Leistung

Die Tsubaki PC-Kette bietet
fur Anwendungen, in denen Eigenschaften

es auf Korrosionsschutz und * schmiermittelfreier Betrieb
Schmiermittelfreiheit ankommt,
eine sauberere und
langlebige Alternative zu * leichtgewicht
Edelstahlketten.

¢ hohe Lebensdauer

* lieferbar in mehrere Materialsorten (auch Lebensmittelgeeignet)

Niedrigere Wartungskosten * leise

Die in ihren Abmessungen * umweltfreundlich
gegen BS und ANSI Ketten
austauschbare Tsubaki PC-
Kette ist deutlich leichter
als alle Stahlketten - bei
einem leiseren Betirieb,
bei weniger VerschleiB3
und einem geringeren
Wartungsaufwand.

¢ hohe Vielfalt an Anbauteilen

Breite Einsetzbarkeit
Angesichts vielfaltigster Kon-
figurationsméglichkeiten und
einer umfassenden Auswahl
an Anbauteilen (A1, K1, SAT,
SK1, E1 und E2) gibt es
praktisch fir jede beliebige
Anwendung die passende
PC-Kette.

Industrieanwendungen:
¢ Lebensmittel

* Verpackung

* Pharma

*  Gesundheit

e Reinraum

*  Elekironik

¢ Kleine Férderbander

¢ ... und noch viele andere!




PC-Kette

Leichtgewicht

Geeignet fir saubere Umgebungen

Tsubaki BS & ANSI standard PC-Kette

Tsubaki BS/DIN und ANSI standard PC Poly-Stahl-Kette ist eine Kombinationskette die die Vorteile von Kunststoff
und Edelstahl zusammenbringt.

Zum einen werden Auf3enlaschen und Bolzen aus rostfreiem Edelstahl fur eine héhere Festigkeit verwendet und
zum anderen elastische Kettenglieder und Rollen aus technischem Polycarbonat fir ein geringeres Gewicht und
eine héhere Lebensdauer, ohne Schmierung.

Tsubaki ist der Pionier dieser Kettensorte, der bereits vor 10 Jahre in ANSI Standard auf den Markt gebracht
wurde. Mit ihrer Widerstandsféhigkeit gegen Witterungseinflisse, Reinigungsmittel und Dampf sowie

Lebensmittelbestandteile wie Ol und Milchséure ist diese Kette eine ideale Lésung zur Vermeidung von Korrosion

in unterschiedlichsten technischen Anwendungen.

PC-Antriebskette,
PC-Forderkette
& Anbau

-




PC-Kette ANTRIEBSKETTE
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BS/DIN Antrigbskette Alle Abmessungen in mm
Bolzen Lasche
Tsubaki | ISO-Nr. | Teilung | Buchse-| Innere Dia- Max. Zul. Gewicht | Gliederzahl/
Typ BS/DIN Diameter| Breite | meter Lange Starke Hohe Belastung ca. St.
P R W D L1 L2 T t H kN (kaf) kg/m

RFO6B PC| 06B 9.525 | 6.35 | 5.72 3.28 6.5 7.25 1.3 1.0 8.6 0.20 (20) 0.23 526
RFO8BPC| 08B | 12.70 8.51 7.75 4.45 8.35 | 10.05 1.6 1.5 12.0 0.43 (44) 0.40 394
RF10BPC| 10B |[15.875 | 10.16 | 9.65 5.08 9.55 | 11.25 1.5 1.5 147 0.52 (53) 0.51 316
RF12BPC| 12B | 19.05 | 12.07 | 11.68 572 | 111 13.0 1.8 1.8 16.1 0.70 (71) 0.67 264

ANSI-Antriebskette Alle Abmessungen in mm
Bolzen Lasche
Tsubaki | ANSI | Teilung [Buchse- | Innere | Dia- Max. Zul. Gewicht  |Gliederzahl/
Typ Nr. Diameter | Breite | meter Lange Starke Hohe Belasting ca. St.
P R W D L1 L2 T t H kN (kgf) kg/m

RF25PC | 25 6.35 330 | 318 | 2.31 4.5 5.5 1.3 0.75 6.0 0.08 (8 0.095 160

RF35PC | 35 9.525 | 508 | 478 | 3.9 6.85 785 | 22 1.25 9.0 0.18 (18) 0.22 320

RF40PC | 40 |12.70 792 | 795 | 3.97 8.25 995 | 15 1.5 12.0 0.44 (45) 0.39 240

RF50PC | 50 |15.875 | 10.16 | 9.53 | 5.09 | 103 12.0 2.0 2.0 15.0 0.69 (70) 0.58 192
(90)

RF60PC | 60 [19.05 | 1191 [1270 | 596 | 1285 | 1475 | 24 2.4 18.1 0.88 (90 0.82 160




PC-Kette

BS/DIN-KETTE mit ANBAUTEILE
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BS/DIN-Forderkette mit Anbauteile Alle Abmessungen in mm
Bolzen Lasche
Tsubaki | Teilung |Buchse-| Innere | Dia- Max. Zul. Gewicht | Gliederzahl/
Typ Diameter| Breite | meter Lange Starke Hohe Belastung ca. St
P R W D L1 L2 L3 L4 T t H kN (kgf) kg/m
RFOGBPC | 9.525| 6.35 | 572 | 328 | 6.5 725 | 95 | 1485 | 13 1.0 8.6 0.20 (20) 0.23 320
RFO8BPC |12.70 | 851 | 7.75 | 445 | 8351005 | 95 [1685| 1.6 15 | 120 0.43 (44) 0.40 240
RF10BPC | 15.875| 10.16 | 9.65 | 5.08 | 955 | 1125 | 11.9 | 2025 | 15 15 | 147 0.52 (53) 0.51 192
RF12BPC [19.05 |12.07 | 11.68 | 572 |11.1 | 13.0 | 143 [ 241 1.8 1.8 | 16.1 0.70 (71) 0.67 160
Tsubaki Typ G C1 N 0 § X Xs
RF06B PC 9.5 9.5 8.5 3.5 6.5 141 14.3
RF08B PC 11.9 12.7 11.4 4.2 8.9 19.05 19.3
RF10B PC 15.9 15.9 12.7 5.0 10.2 22.25 22.9
RF12B PC 19.05 22.2 16.5 7.1 13.5 29.85 32.3
Bemerkungen:

1. Gekroépfte Glieder nicht lieferbar

2. AuBenlasche und Bolzen aus SUS304
3. Die wirkliche P*-Abmessung weicht ab von P Bitte fragen Sie Tsubaki



PC-Kette ANSI-KETTE MIT ANBAUTEILE
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ANSI-Forderkette mit Anbauteile Alle Abmessungen in mm
Bolzen Lasche
Tsubaki | Teilung |Buchse-| Innere | Dia- Max. Zul. Gewicht | Gliederzahl/
Type Diameter| Breite | meter Lange Starke Hohe Belastung ca. St
P R W D L1 L2 L3 L4 T t H kN (kgf) kg/m
RF25PC | 6.35 | 3.30 | 318 | 2.31 4.5 5.5 - - 1.3 0.75 | 6.0 0.08 (8) 0.095 160
RF35PC | 9.525| 508 | 478 | 359 | 6.85 | 7.85 - - 2.2 125 | 9.0 0.18 (18) 0.22 320
RF40PC 1270 | 7.92 | 795 | 397 | 825 | 995 94 [16.75 | 15 15 | 120 0.44 (45) 0.39 240
RF50 PC | 15.875(10.16 | 9.53 | 5.09 | 10.3 | 12.0 119 | 21.0 2.0 20 | 150 0.69 (70) 0.58 192
RF60 PC |19.05 | 11.91 | 1270 | 596 | 12.85 | 1475 | 142 | 2575 | 24 24 | 1841 0.88 (90) 0.82 160
Tsubaki Typ C C1 N 0 S X Xs
RF25 PC 7.95 7.95 5.6 3.4 475 11.45 11.65
RF35 PC 10.5 9.5 79 3.4 6.35 15.35 14.55
RF40 PC 12.75 12.7 9.5 3.6 8.0 17.8 17.4
RF50 PC 16.0 15.9 12.7 5.2 10.3 23.55 23.05
RF60 PC 19.15 18.3 15.9 5.2 11.9 28.35 26.85
Bemerkungen:

1. Gekropfte Glieder nicht lieferbar
2. AuBenlasche und Bolzen aus SUS304

3. Doas tatséchliche P*-Maf3 unterscheidet sich P Bitte fragen Sie Tsubaki




PC-Kette

Lésungsfindung

Die Innovationen der Kunststoffwerkstoffe haben die idealen Voraussetzungen fir die neuen
Tsubaki-Kunststoffketten geschaffen mit denen Probleme wie Reibung, statische Aufladung,
chemische Korrosion oder Hygiene der Vergangenheit angehéren.

Umweltfreundlichkeit

Der Schutz unserer Umwelt gehért zu den zentralen Anliegen der TSUBAKIMOTO CHAIN CO.
Aus diesem Grund stellen wir uns mit diesen neuen Kunststoffketten den Herausforderungen
des 21. Jahrhunderts — weniger Energieverbrauch, hohe Recyclingféhigkeit und eine geringere
Beanspruchung der natirlichen Ressourcen.

Problem:
* Bakterien und Schimmel in feuchter Umgebung
¢ kurze Lebensdauer
Unsere Lésung:
MWS-Kette

Problem:
¢ instabiler Transport wegen mangelnder Gleitfahigkeit
* zu hoher Druck
* kippende Flaschen
* kurze Lebensdauer
¢ hohe Betriebskosten
e teuere Schmierung
Unsere Losung:
UMW-Kette

Problem:
¢ Schéden durch Heifwasser und hohe Temperaturen
* Schaden durch Sterilisieren
¢ Verschleifl durch Hochgeschwindigkeitsbeférderung
Unsere Lésung:

KV-Kette

Problem:
¢ Korrosion in sauren und alkalischen Umgebungen
Unsere Losung:

SY-Kette

Problem:

¢ Betrieb unter UV-Licht

Unsere Lésung:
UVR-Kette

Problem:
* abschiflige Férderung in trockener Umgebung
e Schaden durch Stéfle
 Schéden durch hohe Temperaturen
Unsere Lésung:
DIA-Kette

Problem:
¢ Feuchte Umgebung
* Schdden durch Stéfe
e Korrosion in chemischer Umgebung
* Betrieb unter UV-Licht
Unsere Lésung:
DIY-Kette

Diese sind nur einige Beispiele der Einsetzbarkeit dieser Kette.
Bitte fragen Sie bei Tsubaki nach fir weitere Einzelheiten.
6



PC-Kette

Auswahlprozedur

Kettenauswahl fir Antriebsanwendung

1. Grofie bestimmen
Die folgende Formel ergibt die Kettengrofe.

Kettenspannung Td berechnen:

Maximale Nutzlast Korrektur- Geschw.-
Td =00 der X Faktor, K x Fakior, K x  Zehnrad-
aut der Kette aktor, Ks aktor, Kv Faktor, Kc
Td < Maximal zuléssige
= Belastung der Kefte
Korrekturfaktor: Ks (Tabelle 1-1)
Verbrennungsmotor
Art des Elektromotor oder|  mit Hydraulik- | ohne Hydraulik-
StoBes | Maschinenbeispiel Turbine Antrieb Antrieb

Riemenférderer
Kettenférderer 1.0 1.0 1.2
Zentrifugalgebldse

Normale Textilmaschine

sanft

Geschwindingkeitskoeffizient: Kv (Tabelle 1-2) Kettenrad Zahnfaktor: Kc (Tabelle 1-3)

Kettengeschw. Faktor Zahl der Zéhne Faktor

0~ 15 m/min 1.0 9~14 1.16
15 ~ 30 m/min 1.2 15 ~ 23 1.12
30 ~ 50 m/min 1.4 24 ~ 37 1.08
50 ~ 70 m/min 1.6 38 ~ 59 1.04
60 ~ 1.00

Kettenauswahl fir Forderanwendung

1. Férderbedingungen feststellen
Forderertyp (d.h. Plattenbandférderer, Eimerkettenférderer etc.)
Férderwinkel (d.h. horizontal, geneigt, senkrecht)
Typ, Abmessungen und Gewicht des Férderguts
Fordergeschwindigkeit
Foérdererlénge
Umgebungsbedingungen fir den Férderbetrieb (d.h. Temperatur, Korrosionsfaktoren etc.)
(mit oder ohne Schmierung)

2. Vorlaufige Kettengréfe auswéhlen
TkN) = Wr x fi x Kv
Wrt: Gewicht des Férderguts (ohne Kette) kN
fi: Reibungskoeffizient (Tabelle 2-1)
Kv:  Geschwindigkeitskoeffizient (Tabelle 1-2)
* Wenn 2 Parallelstréinge eingesetzt werden, sollten Kettentyp und Gréfle anhand von T/2
so bestimmt werden, dass die Kettenspannung kleiner als das zul@ssige Maximum ist.

3. Zulassige Belastung des inneren Kettenglieds feststellen

Einh.: N (kgf)
KettengréBe | Inneres Glied KeftengréBe | Inneres Glied
RF25 PC 5 (0.5)
RFO6B PC 20 (2.0) RF35 PC 15(1.5)
RFO8B PC 35 (3.5) RF40 PC 20 (2)
RF10B PC 40 (4) RF50 PC 40 (4)
RF12B PC 60 (6) RF60 PC 60 (6)

7



PC-Kette

Legende

T= Maximale statische Dehn-
belastung der Kette (kN)

V= Férdergeschwindigkeit
(m/min)

H= Vertikalabstand zwischen
Zahnréadern (m)

L= Horizontalabstand zwischen
Zahnrédern (m)

C= Gerader Abstand zwischen
Zahnrddern (m)

m= Gewicht der beweglichen
Teile (kg/m)

W= Gesamtgewicht der
beférderten Objekte
(Maximum) (kg)

Beim Beférdern:

o
Beladungsinterv.
X

Gewicht des Forderguts
(kg/Stk.)

q= Ubersetzung der Antriebsteile

f1= Reibungskoeffizient zwischen
Kette und Fihrungsschiene

(Tabelle 2-1)
kW=Bendtigte Leistung

G= Erdbeschleunigung
= 9.8 m/s?

4. Maximale Dehnbelastung der Kette berechnen

Horizontale Férderung

T:(W+2.1m~C)h% ; :
v NG E— S
545 q ~— LEO
Vertikale Férderung ,, .
T=W+m-Q) G _ T
1000
KW — W -V G 1 H (=C)

545 1000 q

Geneigte Férderung

_ o~y LT+ H e G
T={W+m-QC) — + 1.0m(L-f H)}—]OOO
-V T imH-L Sy 1
kW = NG {T-mH-L-f1) 000 } .
Horizontale + geneigte Férderung
_ w . W R N S S
Tf{(CHC2 +2.1m) C1 - f1 + ( Ci4Ca + m)(L1 - f1 + H) T
) G
+ 1.Im(L1 - f1 - H)} 000~ H
A T L C AN i
oW =gl Tomif- by &)+ A 7

C <—— L >

Gleitreibungskoeffizient: f1 (Table 2-1)

Poly-Stahl Kette
0.25

5. Tatsgchliche Kettengeschwindigkeit bestimmen
Max. Dehnbelastung (T) der Kette miet dem entspr. Kettengeschwindigkeitsfaktor (Kv) aus
Tabelle 2-2 (unten) multiplizieren. Danach Kette anhand folgender Formel auswéhlen:

T X Kv = Max. zuléssige Belastung der Kette

(Bei 2 parallelen Kettenstréingen ist die maximale Belastung der Kette = T/2)

Nach Ermittlung der Ketten-Zugkraft Td und T verweisen wir auf die Seiten 3 (Antrieb), Seite 4
(BS/DIN Férder) und Seite 5 (ANSI Férder) um die Kettenmafe, anhand der dort angefihrten
maximalen zuldssigen Kraft auszuwdhlen.

Zulassige Kettengeschwindigkeit bis zu 70 m/min. - Zuléssige Temperatur von -20°C bis 80°C.

Ein- und Ausbau

1.Fur den Ausbau platzieren Sie bitte das Werkzeug
wie abgebildet unter einer Auenlasche und NZﬁEc“thf" Niiﬂc”k”efn N
dricken die beiden Bolzen nach unten. Achten
Sie darauf, dass Sie nicht gegen den Kunststoffteil
der Kette schlagen oder diesen beschédigen da
dies Bruch verursachen kann.

2.Einzelheiten zum Spezialausbauwerkzeug fir PC- - - — -
Ketten erfragen Sie bitte bei Tsubaki. |

3.Fir den Einbau verwenden Sie
bitte ein Verschlussglied.
Einzelheiten hierzu erfragen
Sie bitte bei Tsubaki.

JIG

>
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PC-Kette

Anleitung zur Rostbhesténdigkeit

Bei der Auswahl einer geeigneten Kette fir lhre Anwendung, beachten Sie bitte die u.a. Ubersicht um sicher zu gehen, daB die Kette
ausreichend besténdig ist gegen die Substanzen in der, die Kette ausgesetzt ist. Die Testergebnisse dieser Anleitung wurden bei 20°C
ermittelt. Sollten die duBeren Einflisse zu vielféltig sein (z.B. Temperaturen der Umgebung, Zeitdauer der Einflisse, etc.), kann ohnehin
keine Garantie gegeben werden, aber es hilft eine geeignete Kettenauswahl fir lhre Anwendung zu finden.

Yeve = voll bestdndig = teilweise bestdndig x = nicht empfohlen

Kettenspez. Temp. PC PC-SY MW / umMmw KV UVR DIA DIY SS
Substanz (°C) MWS
Acetone 20 PAGAS X PAGAS PAGAS pAg%s PAGAS PAGAS X PAGAS
Ol (pflanzlich, Mineral) 20 PAGA Frde e PASAS Frde e Vel Fede S
Alkohol - PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Ammoniakwasser 20 S Fede e e Fede e ¥ Fede e
Natriumchlorid (5%) 20 PAQAS PASAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PASAS PAGAS
Salzsdure (2%) 20 X Yove x X X x x x x
Meerwasser 20 e Fede S ¥ e S ¥ A S
Sauerstoffperoxid (30%) 20 x Yoo x x Yoo x x v S
Benzin 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Ameisensdure (50%) 20 x Fede X x x X x Fede e
Formaldehyd (40%) 20 PAQAS PASAS PAGAS PAGAS PASAS PAGAS w PASAS PAGAS
Milch 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Milchsdure (10%) 20 PAGAS pAgs PAGAS PAGAS pAg%s PAGAS AS pAg%s PAGAS
Zitronensaure (50%) 20 ¥ Yo g ¥ PAS%e g 58 Sy e
Chromséure (5%) 20 X Yove x X Yove x x Yeve S
Essigsdure (10%) 20 S Fede e Yo Fede e x Fede e
Kohlenstofftetrachlorid (rocken) 20 PAQAS PAQAS PAGAS PAGAS pAe PAGAS PAGAS PASAS PAGAS
Kalilauge (20%) koch. Yool ove ey Yool Yeve ey X Yove vl
Natriumhydroxid (25%) 20 S Fede e Yo Fede e x Fede e
Salpeterséure (5%) 20 x Yoo x x Yoo x x v S
Essig 20 A AOAL A A At Ve x DA b
Hypochloritiosung (10%) 20 x Feve x x X x X X x
Erfrischungsgetrdnke 20 Jeve PASAS Yeve Jeve PASAS Feve Yo Seve Jeve
Seife & Wasserlosung 20 e Yoy e el Yoy S Yo v Yo S
Paraffin 20 PAGAS pAgxs PAGAS PAGAS pAg%s PAGAS PAGAS pAgs PAGAS
Bier 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PASAS PAGAS
Fruchtsaft 20 PAGAS PAR%¢ PAGAS PAGAS PA%¢ PAGAS PAS PAQ%¢ PAGAS
Wein 20 PAGAS pAgxs PAGAS PAGAS pAg%s PAGAS PAGAS pAgs PAGAS
Whisky 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PASAS PAGAS PAGAS PASAS PAGAS
Benzol 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Wasser 20 PAGAS pAg%s PAGAS PAGAS pAg%s PAGAS PAGAS pAg%s PAGAS
Gemiisesaft 20 PAQAS PAQAS PAGAS PAGAS PASAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Jod 20 x Seve X x X x - x x
Schwefelséure (5%) 20 x Fede x x X X x X X
Phosphorsaure (5%) 20 x Yoo x x A x x A A
Schwefeldioxid 20 - - - - - - - - e
Ethylether 20 PAGAS pAgs PAGAS PAGAS pAg%e PAGAS PAGAS pAgs PAGAS
Zinkchlorid (50%) 20 pie Yo Y ¥ Y S x A S
Salmiak (50%) koch. - - - - - - - - 54
Kaliumchlorid (gesat.) 20 - - - - - - - - e
Kalziumchlorid (gesét.) 20 e PASAS e e Ve Ve v A 1 e




PC-Kette

¥ = voll bestandig

= teilweise bestandig

x = nicht empfohlen

Kettenspez. Temp. | PC PC-SY MW / umw KV UVR DIA DIY SS

Substanz (°C) MWS

Eisenchlorid (5%) 20 - - - - - - - - 5s
Chlorgas (trocken) 20 - PAgAT - - - - x ¥ e
Chlorgas - x - X x x X x x x
Natriumperchlorat (10%) koch. - - - - - - - - PAAS
Kaliumpermanganat (gesat.) 20 - Seve - - - - x Sede Sede
Glycerin 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Teerol 20 - - - - - - - - Seve
Ketchup 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Fotoentwickler 20 PAgAs PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Reiniger - PAQ%e PAGAS PAGAS PAQ%e PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Kaffee koch. PAgAS PAGAS PAGAS PAQAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Coca Cork Syrup = PAgAs PAgAS PAGAS PAGAS PAGAS PASAS PAGAS PAGAS PAGAS
Zuckerlosung 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAQ%e PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Natriumcyanid 20 - - - - - - - - Seve
Kaliumdichromat (10%) 20 e - A Yo PAGAS Yol e - e
Oxalséure (10%) 20 - vl - - - - Feve Yoy T
Weinséure (10%) 20 PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Ammoniumnitrat (gesat.) koch. A RAgA A A - ¥ RAgAs Jede Jeve
Kaliumnitrat (25%) 20 Yoo - Yo Yot Yoy Yoy T - T
Kaliumnitrat (25%) koch. - - - - - - - - S
Stearinsdure (100%) 20 x - x x x x x x x
Erfrischungsgetrénk 20 PAOAL Feve Yede AL Yeve AL Seve Sede Seve
Karbolsédure 20 X e x X - x x Yol S
Petroleum 20 PAgAs - PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS - PAGAS
Kohlensdurehaltiges Wasser - - - - - - - - - Jeve
Natriumhydrogenkarbonat 20 Seve - Sede Jeve - Sede - - Sede
Natriumkarbonat (gesét.) koch. - Yeve - - - - - Sede Jeve
Natriumthiosulfat (25%) koch. - - - - - - - - RAAS
Terpentindl 35 - - - - - - - - Sede
Kerosin 20 - Feve - - - - - Yol e
Lack - - - - - - - - - A
Salpeterséure (65%) 20 X e x X - x x Yol S
Salpeterséure (65%) koch. x X x x - x x x e
Honig 20 PAQ%e PAGAS PAGAS PAQ%e PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Pikrinséure (gesét.) 20 - - - - - - - - S
Borséure (50%) 100 - - - - - - - - e
Mayonnaise 20 PAGAS PAgAS PAQAS PAQ%e PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS
Buttersdure 20 Sede - Yol Yoo - Yol S - S
Schwefelwasserstoff (trocken) - oo S Yol oo Yol Yoo A A A
Schwefelwasserstoff (nass) - X - X X X X x x x
Zinksulfat (25% 20 - e - - - - - Yol A
Aluminiumsulfat (gesét.) 20 - - - - - - - - e
Ammoniumsulfat (gesét.) 20 - - - - - - - - A
Natriumsulfat (gesét.) 20 - - - - - - - - S
Apfelsdure (50%) 20 PAgAs PAQAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS

10




Tsubakimoto Europe BV
Aventurijn 1200

3316 LB Dordrecht
Niederlande

Telefon:  +31 (0)78 6204000
Fax: +31 (0)78 6204001
E-mail:  info@tsubaki.nl
Internet:  tsubakimoto.com

Tsubakimoto UK Ltd.

Osier Drive, Sherwood Park
Annesley, Nottingham NG15 0DX
Grof3britannien

Telefon:  +44 (0)1623 68 87 00
Fax: +44 (0)1623 68 87 89
E-mail:  sales@tsubaki.co.uk
Internet:  tsubakimoto.com

Verteiler:

Hinweis: Da TSUBAKIMOTO EUROPE standing bemuht ist die Produkiqualitéit zu verbessern, behalten wir uns Anderungen an
den in diesem Prospekt enthaltenen Spezifikationen vor.
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