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FUHRENDE PRODUKTE UND EXZELLENTER SERVICE

Tsubaki Emerson gehort zum Geschéftsbereich Industrial Power Transmission der Tsubakimoto

Chain Company in Japan. Die Ingenieure von Tsubaki Emerson haben in jahrzehntelanger For-

schung die einfachen Einwegkupplungen von einst zu dem entwickelt, was sie heute sind — hoch-

wertige, hochprézise Freiléufe, die eine Rickwartsdrehung verhindern und fur optimale Sicherheit

sorgen. Dartber hinaus ist Tsubaki Emerson der fGhrende japanische Hersteller unterschied-

lichster Kupplungen, Uberlastschutzeinrichtungen, Reduktionsgetrieben und linearer Aktuatoren.

Die in den 60er-Jahren errichteten japanischen Fertigungsanlagen
befinden sich Okayama, Hyogo und Kyoto. In unseren Anlagen
arbeitet eine Gruppe von hochqualifizierten, sehr erfahrenen und
engagierten Ingenieuren, die sich ganz auf die Entwicklung dieser
speziellen Artikelgruppe konzentrieren und immer bestrebt sind, die
bestméglichen Produkt fir unterschiedlichste Kundenanforderungen
und Anwendungen bereit zu stellen.

Das Freilaufsortiment von Tsubaki Emerson ist das weltweit umfas-
sendste und erfillt alle europdischen Anforderungen und inter-
nationalen Standards. Von schnell oder langsam laufenden
Uberholkupplungen iber Ricklaufsperren bis hin zu prézisen
Schaltfreilauf — Tsubakimoto hat fir jede Anwendung den passen-
den Freilauf, auch fir harteste Einsatzbedingungen. Sobald ein
Kunde etwas nicht ganz alltégliches bendtigt, dann kann er sich auf
die reichhaltige Erfahrung unserer Ingenieure verlassen und sicher
sein, dass sie ihm praktisch vom Zeichenbrett einen mafigeschnei-
derten Freilauf entwerfen werden, der exakt ihren Anforderungen
entspricht.

Die Befreuung des Kunden durch TSUBAKI endet nicht beim Design
oder mit der Fertigung und auch nicht mit der Auslieferung des
Endprodukts an den Kunden. Damit die Produkte ihre geplante
Lebensdauer auch erreichen, betrachtet TSUBAKI die Erstinstallation,
die laufende Betreuung des Kunden sowie den nachgelagerten
Support als eine der wichtigsten UnterstitzungsmaBBnahmen eines
globalen Herstellers. Dazu gehért auch die Fahigkeit, Dienstleistun-
gen auf lokaler Ebene anzubieten, wenn der Kunden sie benétigt.
Aus diesem Grund bietet TSUBAKI Gber seine Vertriebs-, Kunden-
dienst- und Technikabteilungen kompetente Beratung und nitzliche

Informationen rund um die Produkte zur Unterstitzung der Kunden.
Hinzu kommen Standortanalysen, Inspekfionsdienste und eine Fille
von Fachliteratur, um sicherzustellen, dass die Kunden in der Lage
sind, eine erfolgreiche Installation, Wartung und Betreuung tber die
gesamte Lebensdauer ihres Produkts zu bieten.

Tsubakimoto Europe B.V. bedient den paneuropdischen Markt,
Afrika sowie den Nahen Osten. Unsere Zentrale befindet sich in
Dordrecht in den Niederlanden, von wo unsere Kunden der
Antriebsbranche bedient werden. Unser Geschéftsbereich Auto-
mobil ist in Nottingham in England unterbracht. Dort befindet sich
auch ein weiteres Biro und Lager fir den britischen, irischen und
isléindischen Markt fir Antriebstechnik. Die TSUBAKI Group umfasst
weltweit 28 Ferfigungsstandorte und 22 Tochterunternehmen.
Unsere Produktions- und Vertriebsnetze sind so weit entwickelt wie
noch nie zuvor.
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EINFUHRUNG IN DIE FREILAUFE VON TSUBAKI

TSUBAKI bietet die weltweit umfangreichste und vielféltigste Auswahl an Freilaufen.
Freildufe sind Prazisionsgerate, die durch eine Keilwirkung von Klemmkérpern den
inneren bzw. dufleren Ring sperren und so das Drehmoment in die eine Richtung
Ubertragen und in der entgegengesetzten Richtung Uberholt. Je nach Einsatzbereich
wird hier von Uberholkupplungen, Ricklaufsperren oder Schaltfreiléufen gesprochen.
Designmerkmale

Lickenlose Klemmkérperanordnung

Ein Optimum bei der Kraftibertragung wird durch die lickenlose Anordnung der Klemmkérper im Innern des Freilaufs erreicht.
Folglich ist eine hdhere Drehmomentibertragung im Vergleich zu andere Freildufern gleicher Baugréfie maéglich.
Klemmkérperdesign

Die o.g. Prézisionsklemmkérper sind aus einer speziellen Stahllegierung hergestellt und stehen fir eine besonders hohe Haltbarkeit
und Davuerfestigkeit des Freilaufs.

Hochwertige Komponenten

AuBlen- und Innenring, gefertigt aus einer hochwertigen Stahllegierung gewdhrleisten einer hohen Oberfléchenhérte und Kernfestigkeit.

Diese Ringe sind Prézisionsteile, die sich durch eine hervorragende Konzentrizitét und Oberfléchenverarbeitung auszeichnen und so for
eine prazise Klemmkdrperwirkung sorgen.

BB-Serie MZEU-Serie
Freiléufe der BB-Serie haben die gleichen Charakteristika und Dimensionen  Freildufe der MZEU-Serie sind vorgeschmiert und erfordern keine Wartung.
von Kugellagern vom Typ #62. Ideal fir alle Anwendungen. Als Uberholkupplung, Ricklaufsperre und
Dies sorgt fir eine einfache Handhabung ind Installation. Ideal fur allge-  Schaltfreilauf einsetzbar.
meine Anwendungen in der Leichtindutrie. Bohrung: @ 12mm bis 150mm

Bohrung: @ 15mm bis 40mm Drehmoment: 60 bis 33800Nm

Drehmoment: 29 bis 260Nm

BREU-Serie
TSS-Serie Freildufe der BREU-Serie haben fliehkraftabhebender Klemmké&rper.
Freiliufe der TSS-Serie sind fur Installationen mit Presspassungen konstruiert.  Ublicherweise als Ricklaufsperren eingesetzt, wobei der Innenring mit
Die AuBBenabmessungen sind die gleichen wie bei den Kugellagern des Typs  hoher Drehzahl Gberholt.

#62. Das Design sorgt fir eine einfache Installation, wobei allerdings die Bohrung: @ 30mm bis 150mm
Verwendung von Lagern erforderlich ist. Drehmoment: 607 bis 33908Nm
Bohrung: @ 8mm bis 60mm
Drehmoment: 6 bis 649Nm
MDEU-Serie
Freiléufe der MDEU-Serie erfordern auf Grund der Klemmkarper-/Rollenkon-
TFS Serie struktion keine Kugellager. Sie kénnen zahlreiche européische Freiléufe von

Freildufe der TFS-Serie sind fir Installationen mit Presspassungen konstruiert.  Wettbewerbern ersefzen. Einfache Installation fir Keften- oder Zahnréder und
Die AuBenabmessungen sind die gleichen wie bei den Kugellagern des Typs ~ Riemenscheiben mittels Spiralox-Federn auf dem AuBenring. Ublicherweise in
#63. TFS-Freiléufe haben zwei senkrechte Passfedernuten auf den AuBBenrin-  der Leicht- und Mittelindustrie eingesetzt.
gen. Die Verwendung von Lagern ist erforderlich. Bohrung: 2 15mm bis 80mm

Bohrung: @ 12mm bis 80mm Drehmoment: 70 bis 2300Nm

Drehmoment: 18 bis 3924Nm

200er-Serie
BSEU-Serie Freiléufe der 200er-Serie sind fir eine wellenmontierte Installation konzi-
Ricklaufsperren der BSEU-Serie werden Gblicherweise eingesefzt in Anwen-  piert und mit einem Spezialfett vorgeschmiert. Die Verwendung von zwei
dungen for Schrégférderer und Becherwerke bei niedrigen Umdrehungs-  Lagern ist erforderlich. Ideal fir die Leichtindustrie.
zahlen. Bohrung: 2 16.5mm bis 79.3mm
Bohrung: @ 20mm bis 90mm Drehmoment: 39 bis T390Nm
Drehmoment: 216 bis 4700Nm
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MG-Serie MZ/MZ-G-Serie
Freildufe der MG-Serie werden ausschlieBlich fir langsam und mittelschnell  Freilédufe der MZ-Serie haben die gleichen Merkmale wie die MG-Serie,
laufende Uberholanwendungen eingesetzt. kénnen aber fir beliebige Anwendungen verwendet werden. Freilgufe
Bohrung: 2 19mm bis 250mm der MZ-G-Serie haben geschliffene AuBenringe und sind fir eine
Drehmoment: 314 bis 176400Nm Installation in einem ,Gehéuse” konzipiert. Die Freiléufe sind vorge-
schmiert und erfordern somit keine Wartung.
Bohrung: @ 15mm bis 70 mm
LD-Serie Drehmoment: 186 bis 3040Nm

Freilgufe der LD-Serie sind mit einem Spezialfett vorgeschmiert und wartungsfrei.
Diese Art Freilauf zeichnet sich durch einfache Installation aus und ist ideal fuor
die Leichtindustrie.

Bohrung: @ 10mm bis 30mm

Drehmoment: 5 bis 49Nm

Unterschiedliche Drehrichtungen und Drehzahlen nutzen...

Freilaufe sind effiziente mechanische Vorrichtungen, die anhand unterschiedlicher Anwendungen und Umdrehungsgeschwindigkeiten das
Drehen in die Gegenrichtung verhindern und berhohlen, schalltlaufen oder sperren und dementsprechend so fir optimale Sicherheit
sorgen. Um einen zuverldssigeren Freilauf zu entwickeln, haben Ingenieure viele Jahre an der Verbesserung diverser Kupplungen gearbeitet,
vom einfachen Typ als Ritzel Gber den Klemmrollenfreilauf bis zum hochentwickelten Klemmkérperfreilauf. Der hier vorgestellte TSUBAKI-
"Cam Clutch” ist ein auf Klemmkérper basierender Freilauf der derzeit branchenweit fihrend ist.

Innovation in Motion 7
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STANDARD -FREILAUFKONSTRUKTION MIT KLEMMKORPERN

Hauptkomponenten
Kugellager
Hauptbestandteile des Freilaufs sind die Klemmké&rper, der In-

Klemmkérper
nenring, der AuBenring, die Federn und die Lager. Jedes dieser

Feder Teile spielt for die Funktion des Freilaufs eine wichtige Rolle. Alle
Innenring Teile werden aus sorgféltig ausgewdhlten Materialien hergestellt,
AuBenring wurden einer geeigneten Wéarmebehandlung unterzogen und

haben eine strenge Qualitétskontrolle durchlaufen.

Zur Erlauterung der Konstruktion ist ein représentatives Modell der
MZ Serie abgebildet.

Teil Aussehen Funktion
Klemmkérper Mehrere zwischen dem Innenring und dem AuBenring in regelméfigen Absténden angeord-
nete Klemmkérpern fungieren je nach Drehrichtung des Innenrings und AuBenrings als Stitze
oder Schieber. Dies fihrt zum Eingreifen bzw. Leerlaufen (Uberholen) des Innenrings oder des
AuBBenrings. Die Fertigung kann nach Kundenvorgaben erfolgen. Die Klemmkérper sind

zentrale Bauteile des Freilaufs und werden in verschiedenen Ausfihrungen verwendet.

Innenring Die Innen- und AuBlenringgleitfléchen sind gehértete Prazisionsbauteile, die den Druck-
AuBBenring belastungen beim Eingreifen der Klemmkérper und dem GleitverschleiB beim Uberholen
widerstehen.

Feder Auf beiden Seiten der Klemmkérper angebrachte Druckfedern stellen sicher, dass alle Klemm-
kérper den Innenring und den AuBenring zu jeder Zeit berthren. So sind die Klemmkérper
jederzeit fur ein sofortiges Eingreifen bereit. Dies ist duBerst wichtig, um sicherzustellen, dass
die Last beim Eingreifen in den Innenring und AuBenring gleichméBig auf alle Klemmké&rper
verteilt wird.

Lager Die Kugellager sorgen fir die Zentrierung des Innen- und Au3enrings und tragen die axiale
Last beim Eingreifen der Klemmkérper des Innen- und AuBenrings. Die Sicherstellung der
Konzentrizitdt ist besonders wichtig, um sicherzustellen, dass die Last beim Eingreifen
gleichméfBig und gleichzeitig auf alle Klemmkérper verteilt wird.

8 Innovation in’Motion
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TSUBAKI Freiléufe sind Prézisionsteile, die in der einen Drehricht-
ung das Drehmoment Ubertragen und in der entgegengesetzten
Richtung Uberholen.

Alle Freilaufserien arbeiten nach den gleichen Funkfionsprinzipien.
Da Kupplungsanwendungen unterschiedlichste Lasten und Ge-
schwindigkeiten aufweisen, werden die TSUBAKI Freiléufe in ver-
schiedenen Ausfihrungen hergestellt, die fur die drei wesentlichen
Betriebsarten die jeweils bestméglichen funktionalen Eigenschaf-
ten bieten.

Betriebsarten

1. Uberholkupplung

Bei dieser Art Anwendung Uberdreht wéhrend der meisten Zeit
entweder der Innenring oder der AuBlenring, die ansonsten
gelegentlich einrasten und als Antrieb fungieren. Eine typische
Anwendung ist ein Zweistufenantrieb, bei dem ein Elektromotor
und ein Getriebemotor Gber Einwegkupplungen an eine einzige
Antriebswelle angeschlossen sind. Die Maschine wird wahlweise
durch den Elektromotor oder den Getriebemotor angetrieben.
Wenn der Getriebemotor bei niedriger Drehzahl léuft, greift die
Kupplung ein. Wenn der Elekiromotor die Maschine antreibt,
Uberdreht (Gberholt) die Kupplung. Die Kupplung schaltet
automatisch zwischen hoher und niedriger Drehzahl um.

Uberholkupplung

Typische Anwendungen

2. Schaltfreilauf

In dieser Betriebsart wird die wiederkehrende Links-Rechtsbewegung
des antreibenden Rings in eine Drehbewegung umgesetzt. Beispiel:
Bei einem Rollenférderer ist der Freilauf auf der Rolle montiert und
ein Drehmomentarm an den antreibenden Ring der Kupplung
angeschlossen. Ein Kurbelmechanismus sorgt fir die wechselseitige
Bewegung des antreibenden Rings. Die Kupplung treibt in der
Vorwértsbewegung an (Schrittschaltung) und Gberdreht (Uberholt)
auf dem Rickweg, wodurch eine intermittierende Bewegung der
Férderrolle in die gleiche Richtung erzeugt wird.

Schaltfreilauf

3. Rucklaufsperre

In Anwendungen als Ricklaufsperre werden Freiléufe dazu
verwendet, eine Rickwértsbewegung von Antriebswellen zu
verhindern, die eine Beschédigung teurer Getriebe, Motoren oder
anderer Ausristungsteile verursachen kénnte. Wdhrend der
AuBenring des Freilaufs eingreift, kann der Innenring in einer
Drehrichtung frei laufen. Eine Umkehrung der Drehrichtung wird
durch das automatische Eingreifen der Kupplung sofort verhindert.
Typische  Anwendungen finden sich in  Becherwerk- &
Schragférderanlagen.

Rucklaufsperre

- Luftreinigungsanlagen

- Landwirtschaftsmaschinen
- Becherwerke

- Kompressoren

- Férderbénder

- Kréine und Aufziige

- Trockenwaschmaschinen
- Dupliziergerdte

- Fischnetzmaschinen

- Wérmebehandlungséfen

- Saugzuggeblase

- Stufenférderer

- Verpackungsmaschinen

- Druckmaschinen

- Pumpen

- Stanzpressen und Férderer
- Stromaggregate

- Landwirtschafftsmaschinen

- Raffinerieausristung

- Getriebe

- Notstromaggregate

- Textil-Webmaschinen

- Zweistufen-Mahlwerke

- Zweistufen-Umschaltgetriebe
- Waschmaschinen

- Kabelwickelmaschinen

Innovation in Motion 9
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Auswahl des Freilaufs

Betriebsarten UBERHOLEN HOHE DREHZAHL, EINGREIFEN [ UBERHOLEN : ber 700 r/min
EINKUPPELN : Gber 700 r/min
DOPPEL- i} )
ANTRIEB UBERHOLEN HOHE DREHZAHL, EINGREIFEN (UBERHOLEN : Uber 700 r/min)
— NIEDRIGE/MITTLERE DREHZAHL EINKUPPELN : unter 700 r/min
ZWEISTUFEN- UBERHOLEN HOHE DREHZAHL, EINGREIFEN  { JBERHOLEN : gber 700 r/min
ANTRIEB NIEDRIGE DREHZAHL EINKUPPELN : unter 200 r/min
UBERHOLEN NIEDRIGE/MITTLERE DREHZAHL, ( UBERHOLEN : unter 700 r/min
EINGREIFEN EINKUPPELN : unter 700 r/min

—— EINGREIFEN IN EINER RICHTUNG, UBERHOLEN IN DER GEGENRICHTUNG (unter 700 r/min)
LEERLAUF (unter 700 r/min)
—— HANDBETRIEB (Hand einkuppeln)

Uberholkupplung

FREQUENZ : Gber 300 mal pro Minute
VORSCHUBWINKEL : unter 90°

FREQUENZ : unter 300 mal pro Minute
VORSCHUBWINKEL : tber 90°

FREQUENZ : unter 150 mal pro Minute
VORSCHUBWINKEL : tber 90°

FREQUENZ : unter 150 mal pro Minute

— HOHE DREHZAHL, KLEINER VORSCHUBWINKEL ( )
—— RUCKLAUFSPERRE FUR SCHRITTSCHALTUNG (\,ORSCHUBW,NKEL dber 90° )

— NIEDRIGE/MITTLERE DREHZAHL, KLEINER VORSCHUBWINKEL
Schaltfreilauf

NIEDRIGE DREHZAHL, GROBER VORSCHUBWINKEL

FREQUENZ : unter 300 mal pro Minute
VORSCHUBWINKEL : unter 90°

FREQUENZ : unter 300 mal pro Minute
VORSCHUBWINKEL : unter 90°

—— SCHRITTSCHALTUNG MIT ANSCHLAG
— VARIABLE ENDLOSZUFUHR
— EINZELZUFUHR EINKUPPELN : unter 500 r/min

— UBERHOLEN NIEDRIGE DREHZAHL (unter 150 r/min)
UBERHOLEN MITTLERE DREHZAHL (150 bis 700 r/min)
—— UBERHOLEN HOHE DREHZAHL (700 bis 3600 r/min)

Ricklaufsperre

Sonderanfertigung —————————— SONDERANFERTIGUNGEN AUF ANFRAGE

Auswahl der Serie o: geeignet @ : am besten geeignet

Uberholkupplung

Anwendung serie BB TSS TFS BSEU MZEU BREU MDEU 200 MG LD MZ/MZ-G
Doppel- i (Jberholen hohe Drehzahl, eingreifen o o
G o] USRS ISR WOVSIRVSSPPOOD FSISSSIISINORS IOWHISNOPOUINING IOVSIRVSSOters ISSPPOISISIONIN WIOIIRIUOIOODY SPRISOIOIIE SFSVRSSHOIOOIENS NV

Jberholen hohe Drehzahl, eingreifen
iedrige/mittlere Drehzahl

Zwei- Jberholen hohe Drehzahl,
stufen- ingrei iedri
antrieb

iedrige/mittlere Drehzahl, eingreifen o o o o o o o o o o

Einkuppeln in eine Richtung, tberholen in
Gegenrichtung

Handbetrieb T o o T, S o o
Schaltfreilauf
Hohe Drehzahl, kleiner Vorschubwinkel

e [ s e

Rucklaufsperre

| Uberholen niedrige Drehzahl .0 o o e | ..o [ ) o o
| Uberholen hohe Drehzahl o o o o o
Sonderanfertigung | Sonderanfertigungen auf Anfrage
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FREILAUF SERIE BB

BB-Serie BB-1K-K-Serie BB-2K-K-Serie BB-2GD-Serie BB-2GD 1K-K-Serie
Allgemeine Informationen zum Einbau, zur Schmierung
und Anwendung von Freilaufe der BB-Serie
1. Die Freiléiufe der BB-Serie sind als Press-Fit-Einséitze konzipiert. 1. Freildufe der BB-Serie sind mit einem Spezialfett

2.

10.

1.

Passfedernuten aufier BB25 hergestellt nach DIN6885.3;
BB40-1K-Kund BB40-2GD 1K-K hergestelltnach DIN6885.1.

. BB-2K-K-Serie hat Passfedernuten auf dem Innenring und

dem AufBenring. Innenringnuten fur Freiléufe der Serien 1K-K
Klemmké&rper und 2K-K im Lieferumfang enthalten.

. Fur eine maximale Leistung von Lagern ist auf korrekte behin-

derungsfreie Abmessungen auf der Welle und dem Gehduse
zu achten.

. Die Toleranzen fir Wellen und Gehéuse sind der Tabelle auf

der Folgeseite zu entnehmen.

. Freilsufe der Serien BB-2GD und BB-2GD 1K-K haben

spezielle Lippendichtungen zum Schutz gegen Staub und
Spritzwasser.

. Der Pfeil auf dem Innenring gibt die Richtung beim Einkup-

peln des Innenrings an.

. For den Einbau des Freilaufs ist ein Presswerkzeug mit

geeignetem Durchmesser zu verwenden, um einen gleich-
maBigen Druck Gber die gesamte Flache des Innen- und
AuBenrings sicherzustellen.

. Auf keinen Fall einen Hammer verwenden oder den Freilauf

einer Sto3belastung aussetzen.

Sicherstellen, dass das Gehduse stark genug ist, um dem Druck
fur die Press-Fit-Installation des Freilaufs zu widerstehen.
Betriebstemperaturbereich: -30°C bis +100°C (fir Tempera-
turen auBBerhalb dieses Bereichs bitte TSUBAKI kontaktieren).

Hinweis:

Die Kennzeichnung ,K” auf dem Innenring verweist auf die Typen 1K und 2K.

Innovation in Motion

vorgeschmiert und erfordern wéhrend dem Einsatz keine
Wartung oder zuséizliches Schmierfett.

Wenn der Freilauf mit einem Schmierdl verwendet wird, muss
das Ol auch auf der Freilaufinnenseite aufgetragen werden.
Auf keinen Fall Ol oder andere Schmiermittel verwenden,
die EP-Additive enthalten.

Sicherungsringnut

Druck
aufbringen

Presswerkzeug



7 TSUBAKI
FREILAUF SERIE BB

:g(g
\%
:ﬁg‘ jic

‘Th"

. O

=

T
® i
Innenring al Ul
% AuBenring r % I\lnﬁenrirjg
Klemmkérper uBBenring
@ Kugellager @ Klemmké&rper
® Dicghtunz ‘ A () Kugellager
(&) Seitenlasche % gbslfhirmung
Halterun alterung
@ und (@) Passfeder fr Innenring
Passfeder fur AuBenring

Abmessungen in mm

Max. Uberholdrehzahl | Schleppmoment Nm A D Traglast Ca. Masse g/Stk.
Dreh- BB BB-2GD BB [BB-2GD BB BB-2GD C Cs BB BB-2GD
moment | Innenring | AuBenring | BB-1K-K | BB-2GD |BB-1K-K | BB-2GD BB-1K-K | BB-2GD BB-1K-K | BB-2GD
Modell Nm U/min U/min BB-2K-K 1K-K BB-2K-K| 1K-K B C BB-2K-K 1K-K r N N BB-2K-K 1K-K

3600 0.010 0.040 32.6 50

29 | ~..2000

Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser
Modell Welle Gehdguse Modell Welle Gehdguse Modell Welle Gehéuse
+0.023 -0.012 BB15-2GD -0.008 -0.012 -0.008 -0.002
LI Doz | Foos FENE | wk | Poms | P P ) Poows | ®oows
+0.023 BB17-2GD 0.012 -0.008 -0.002
o opETEen ) oo | *ome PN | ek | Voo | W00 PTEE ) Voo | ®oos
+0.028 BB20-2GD -0.012 -0.010 -0.003
TR Raeos | Tooms PENK | ek | Po0m | Yoo PROEE | Mo | oo
+0.028 BB25-2GD 0.014 -0.010 -0.003
e e | oo | Pooss PN | | Poom Po0s3 PEEE | Poom | oo
+0.028 BB30-2GD -0.014 -0.010 -0.003
o e Proos | Pooss  PEONK ]k | Poom | o0 PEOE | Poon | Poom
+0.033 BB35-2GD 0.014 -0.012 -0.006
e e | oo | oos S T o0as PEEE N ooy | ? 005
+0.033 -0. BB40-2GD -0.014 -0.012 -0.006
BB40 BB40-2GD 40 410017 80 0. BB40-1K-K KK 80 0.033 BB40-2K-K 40 0,037 80 0.025
Passfedernut Passfeder Innenring Passfeder AuBBenring
Modell b2 js10 il f2 b1 js9 t B x H x Léinge B x H x Léinge
1.9 1.2 5x3x11
1.9 1.2
2.5 1.6
.................. 3x3x14
3.6 1.5
.................. 6x4x15
3.1 2.0
.................. 6x4x16
BB35-2KK 2 e s e L 8x5x17
Bl
BBAOIKK : 5.0 3.8 12 x 8 x 22 iy

Hinweis:
1. Bei BB25-1K-K, BB25-2K-K und BB25-2GD 1K-K ist das Maf3 12 0,5 mm flacher als bei DIN 6885.3. Um eine DIN-Passfeder zu verwenden, muss die

Passfedernut 0,5 mm tiefer in die Welle eingearbeitet werden als nach DIN-Norm vorgesehen. Alle anderen Modelle sind in den Abmessungen austauschbar.

Innovation in Motion
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE TSS

Innenring
Auflenring
Klemmkérper

®
@
©)
@ Passfeder
®
®

5)@)2)(3X6 X1

Platte
Federring

TSS

Abmessungen in mm

Max.

Dreh- Uberholdrehzahl Schlepp- Bohrungs- Ca.

moment Innenring | AuBenring moment gréBe Passfedernut Masse

Modell Nm U/min U/min Nm H7 Innenring A B C D E F g/Stk.
TSS8 6.7 6000 3000 0.005 8 2x1.0 8 24 22.2 11.4 0.6 0.6 14
TSS10 12 4500 2300 0.007 10 3x1.4 9 30 27 15.6 0.6 0.6 27
TSS12 17 4000 2000 0.009 12 4x1.8 10 32 29.5 18 0.6 0.6 31
TSS15 22 3500 1800 0.01 15 5x1.2 11 35 32 20.6 0.6 0.6 39
TSS20 41 2600 1300 0.01 20 6x1.6 14 47 40 26.7 0.8 0.8 115
15525 56 2200 1100 0.02 25 8x2.0 15 52 45 32 0.8 0.8 140
TSS30 105 1800 900 0.03 30 8x2.0 16 62 55 40 0.8 1.0 215
TSS35 136 1600 800 0.03 35 10x2.4 17 72 63 45 0.8 1.0 300
TSS40 296 1400 700 0.18 40 12x2.2 18 80 72 50 0.8 1.0 425
TSS545 347 1300 650 0.21 45 14 x2.1 19 85 75.5 57 1.2 1.0 495
TSS50 403 1200 600 0.22 50 14x2.1 20 90 82 62 1.2 1.0 545
TSS60 649 910 460 0.33 60 18x2.3 22 110 100 80 1.2 1.5 950

Einbau und Anwendung Schmierung

1. Die Freiléufe der TSS-Serie sind als Press-Fit-Einséitze konzipiert. 1. Eine Olschmierung wird empfohlen.

Fir eine maximale Leistung des Freilaufs ist auf korrekte be- 2. Auf keinen Fall Ol oder andere Schmiermittel verwenden,
hinderungsfreie Abmessungen zu achten. Der Innendurch- die EP-Additive enthalten.
messer des Gehduses sollte eine H7-Toleranz aufweisen.

2. Zur Vermeidung von Radialkréften und beim Einbau ist die
Verwendung eines Lagers des Typs #62 Pflicht, da dieser
Freilauf nicht Uber eine eigene Lagerung verfigt.

3. Vor dem Einbau ist auf korrekte Drehrichtung zu achten.

4. Empfohlene Wellentoleranz ist h7 und die Passfeder sollte
folgenden Normen entsprechen:

TSS8 ~ 12...... DIN6885.1
TSS 15~ 60...... DIN6885.3

5. Ein geeigneter Oberflachendruck der Passfeder sollte
entsprechend den Designstandards der Anwendung gewéhlt N 7
werden.

TSS-Freilauf

Lager

Welle

Gehduse
Abdeckung
Oldichtung
Federring (Bohrung)
Federring (Welle)
Nut

r7Z 1 7
Co I8
e

©EOEOEEEO

Innovation in Motion 13
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EILAUF SERIE TFS

@ Innenring
@ Aufenring
@ Klemmkarper
ﬂ, % (®) Feder
o
(®) Platte
F F .
NE f \ @ Federring
) 7% o Ot !J
H_ ||| KJ
0?']\
Ej. .LE
A
Abmessungen in mm
Max. Boh-
Dreh- Uberholdrehzahl Schlepp- rungs- Pass- Ca.
moment | Innenring AuBenring moment gréfBe federnut Masse
Modell Nm U/min U/min Nm H7 Innenring A B C D E F G H 9/Stk.
18 4500 2300 0.04 4x18 | 13 35 30 | 18] 06 | 03 4
2% 3500 1800 0.06 512 | 8 42 36|22 os | 03 5
50 3200 1600 " 0.1 551279 47 38|22 7127 o 5
84 2500 1300 0.18 6x16 | 21 52 45 27 1712 Tos 6
128 2000 1000 " 0.19 8x20 | 24 62 52717 ss T2 Tos 8
200 1600 800 0.21 8x20 | 27 72 3 I I IO )
475 1400 700 0.42 10x24 | 731 | eo | 7o | ae | 0 | o a2 i
607 1300 650 0.46 12522 1773870 | e Tsas o o ] 2 A os0
756 1700 550 056 14x2.1
1124 1000 500 0.60 14x2.]
1975 840 a0 0.87 18%2.3
2514 750 | 380 0.91 70 | 20x27 i
TFS80 3924 670 340 1.22 80 22x3.1 58 170 140 100 2.6 1.5 20 7.5 6440

Einbau und Anwendung

Die Freiléiufe der TFS-Serie sind als Press-Fit-Einséitze konzipiert.
Fur eine maximale Leistung des Freilaufs ist auf korrekte be-
hinderungsfreie Abmessungen zu achten. Der Innendur-
chmesser des Gehguses sollte eine H7-Toleranz aufweisen.
Fir einen korrekten Einbau sind Passfedernuten in den
Stirnseiten des Freilaufes nétig.
Zur Vermeidung von Radialkréften und beim Einbau ist die
Verwendung eines Lagers des Typs #63 Pflicht, da dieser
Freilauf nicht Uber eine eigene Lagerung verfigt.
Vor dem Einbau ist auf korrekte Drehrichtung zu achten. Die
Drehrichtung wird durch den Pfeil auf der Kupplungsscheibe
angegeben.
Empfohlene Wellentoleranz ist h7 und die Passfeder sollte
folgenden Normen entsprechen:

TFS 12 DIN6885.1

TFS 151080  DIN6885.3
Ein geeigneter Oberflaéchendruck der Passfeder sollte
entsprechend den Designstandards der Anwendung gewdhlt
werden.

*= Nicht auf Lager
Schmierung

1. Eine Olschmierung wird empfohlen.
2. Auf keinen Fall Ol oder andere Schmiermittel verwenden,
die EP-Additive enthalten.

TFS-Freilauf

Lager

Welle

Gehduse
Abdeckung
Federring (Bohrung)
Federring (Welle)
Nut

@OOOE®EE

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI

FREILAUF SERIE BSEU

BSEU

@ Innenring
(@ AuBenring
@ Klemmksrper
@ Feder
@ Platte
@ Federring
@ V-Ring
w
Abmessungen in mm
Max.
Dreh- | Uberhol- | Bohrungs- Ca.
moment | drehzahl gréfe Passfedernut Masse
Modell Nm r/min H7 Innenring D L B F b E J g/Stk.

BSEU25-20 216 500

BSEU25-25 216 500

BSEU40-20 1440 450

BSEU40-25 1440 450

BSEU40-30 1440 450

BSEU40-35

1440 450

BSEU40-40 1440 450

BSEU70-45 3140 350

BSEU70-50 3140 350

BSEU70-55 3140 350

BSEU70-60 3140 350

BSEU70-65 3140 350

BSEU70-70 3140 350

BSEU90-75 4700 250

BSEU90-80 4700 250

BSEU90-85 4700 250

BSEU90-90 4700 250

Einbau und Anwendung

N

Empfohlen wir eine Wellentoleranz h7 oder h8 fir den
Einbau des Freilaufs.

Passfedernut nach ISO R773 (DIN6885.1).

Vor dem Einbau prifen, ob die Drehrichtung des Innenrings
des Freilaufs (geméf Pfeil auf dem Innenring) der Drehrich-
tung der Férderbandwelle entspricht.

Beim Einbau des Freilaufs auf die Welle nur auf die
Oberfléche des Innenrings Druck aufbringen. Hierzu einen
weichen Hammer verwenden. Auf keinen Fall mit einem
Stahlhammer auf den Freilauf klopfen oder den Freilauf un-
ndtigen StéBen aussetzen.

Stets eine Passfeder fir den Einbau auf der Welle verwenden
und dann den Freilauf mit einer Endplatte befestigen. Auf
keinen Fall einen Keil verwenden. Auf ausreichenden Ab-
stand zwischen der Oberseite der Passfedernut und der
Oberseite der Passfeder fir die Druckbeliftung achten. Eine
Bohrung fir die Druckbeliftung befindet sich auf der Pass-
federnut des Innenrings.

Drehung des AuBlenrings mit Hilfe eines Rahmens oder eines
Stifts verhindern.

Innovation in Motion

Einen 0,5mm-Abstand zwischen Drehmomentarm und
Rahmen (Drehmomentarmanschlag) oder dem langen
Langloch im Drehmomentarm und dem Stift einstellen.
Wenn der Drehmomentarm fest montiert ist, wird eine Kraft
ausgelbt, die den Freilauf beschadigen kénnte.

Der Freilauf wird vor dem Versand mit einem Tieftemperatur-
fett vorgeschmiert und kann sofort installiert und in Betrieb
genommen werden. Eine weitere Schmierung ist nicht
erforderlich. Der Betriebstemperaturbereich reicht von
-40°C bis +50°C. Die maximale Temperatur sollte aller-
dings entsprechend der Anzahl der Wellenumdrehungen
bestimmt werden. Bei einer niedrigen Anzahl von Wellen-
umdrehungen ist ein h&herer Betriebstemperaturbereich
zuléssig. Einzelheiten sind bei Tsubaki zu erfragen.
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Allgemeine Informationen

Die BSEU-Ricklaufsperre von Tsubaki ist eine Einwegkupplung
mit der industrieweit bestméglichen Funktion fir eine sichere
Verhinderung des Ricklaufs. Sie ist in erster Linie fir einen Einsatz
auf der langsam drehenden Welle eines Schrégférderers oder
eines Becherwerks konzipiert.

Im Vergleich zu anderen, vergleichbar groflen Freilaufen
(Klemmrollenfreilaufe) weist der Freilauf von Tsubaki eine deutlich
niedrigere Uberhitzung im Leerlauf auf. Dadurch lésst sich eine
optimale Schmierung beibehalten, was wiederum fir eine
léingere Lebensdauersorgt. Durch die hohe Drehmomentkapazitat
des Freilaufs lasst sich auch eine hoéhere Dauerfestigkeit
erreichen.

Die BSEU Ricklaufsperre nach europdischer Bauart lésst sich fur
unterschiedlichste FérderbandgréBen einsetzen. Die méglichen
WellengréfBBen  reichen  von 220 ~ @90mm und der
Drehmomentbereich von 216 ~ 4700Nm.

Einbaubeispiel 1

RUCKLAUFSPERRE SERIE BSEU

Die Rucklaufsperre der BSEU-Serie kann auch in langsamen
Anwendungen als Schaltfreilauf eingesetzt werden. Voraussetzung
ist eine maximale Schaltfrequenz von 50 Zyklen/min. und einem
Sicherheitsverhdltnis von 2,5x hdher als das Arbeitsdrehmoment.
Es ist sicherzustellen, dass die Belastung des Drehmomentarms in
rechtem Winkel zur Wellenrichtung erfolgt. Falls die Kraft
diagonal auf den Drehmomentarm einwirkt, kénnen sich die
Innenteile der Kupplung verklemmen und eine Beschadigung
verursachen.

ne

Einbaubeispiel 2

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE MZEU-K

Vor dem Einbau der optionalen oder Einbauteile die Drehricht-
ung des Freilaufs prifen. Diese ist mit einem Pfeil auf der Seiten-
fléiche des Innenrings angegeben. Beim Zusammenbau von Ketten-

Innovation in Motion

-2 (D Innenring
| = (@ AuBenring
i @ Klemmkérper
1 @ Feder
@ Lager
@ Seitenlasche
ol 4 — | ulum
J
C
G
A
Abmessungen in mm
Max. Passfedernut
Dreh- Uberholdrehzahl Schlepp- Passfeder- AuBenrin Ca.
moment | Innenring | AuBenring | moment nut B b Masse
Modell Nm U/min U/min Nm Innenring A h7 C D E F G H-L K J P10 h a/Stk.
MZEU12-K 60 | 2000 0.20 4x18 | 42| 62| 20| 51| 42| 20| 27| 3-055| -| 08 | 4x 25 05
MZEUT5-K 100 | 1800 0.20 5x23 | 52 | 68| 28| 56| 47| 25| 32| 3-M5 | 8| 08 | 5x 30 08
MZEU20-K 245 | 1600 029 6x28 | 571757 34| e | s5 | 30| 39 | aiMs 8| 08| 6x 35 12"
MZEU25-K 425 | 1600 033 8x33 | 60 | 90| 35| 78| 68| 40| 40| 4-mé [10] 08 | 8x 40 18
MZEU30-K 735 | 1500 039 8x33 | 68 | 100 | 43| 87| 75| 45| 48| 6-mé [10] 10 | 8x 40 26
MZEU35-K 1015 | 1400 0.49 10x33 | 74 | 110 | 45 | 96| 80| 50| 51| 6-Mé [12] 1.0 | 10x 50 32
MZEU40-K 1350 | 1400 059 12x33 | 786 | 125 | 53 | 108 | 90| 55 | 59| 6-mMe [14] 13 | 12x 50 48
MZEU45-K 1620 | 1400 0.69 14x38 | 86 | 130 | 53 | 112 | 95| 60| 59| 8-mM8 [14] 13| 14x 55 62
MZEU50-K 2070 | 1300 0.79 14x38 | 94 | 150 | a4 | 132 |10 | 70| 72| 8iM8 14| 13| 14x 55 82
MZEU55-K 2400 | 1300 0.88 16x43 [ 104 | 160 | 66 | 138 | 115 | 75| 72| 8-Mi0 [16] 15 | 16x 6.0 95
MZEU6OK | 2950 | 1200 0.98 18x44 [ 114 [ 1707|787 150 | 125 | 80 | 89 | 10-Mi0 [16| 15 | 18 7.0 123
MZEU70-K 4210 | 1100 127 20x4.9 | 134 [ 190 | 95 [165 | 140 | 90 | 108 | 10-M10 | 16| 18 | 20x 75 181
MZEUBO-K 5170 800 1.38 22x5.4 | 144 | 210 [ 100 [ 185 | 160 | 105 | 108 [ 10-M10 |16 18 | 22x 9.0 23.1
MZEU90-K | 12000 450 470 25x5.4 | 158 | 230 | 115 | 206 | 180 | 120 | 125 | 10-M12 | 20| 2.0 | 25% 9.0 281
MZEUT00-K | 17600 400 539 28x6.4 | 182 | 270 120 | 240 | 210 [ 7140 | 131 | 70-M16 | 24| 2.0 | 28x10.0 463
MZEUT30-K | 24500 320 6.76 32x7.4 | 212 | 310 | 152 | 278 | 240 [ 160 | 168 | 12-Mi6 | 24| 25 | 32x11.0 702
MZEUT50-K | 33800 240 8.13 36x8.4 | 246|400 | 180 | 360 | 3107|200 | 194 |12 M20 | 32] 25 | 36x12.0 | 1463
Einbau und Anwendung
Die Gréfien MZEU12-K bis MZEU 80-K werden ab Werk vorge- réider, Keil- oder Zahnriemenscheibe, Zahnréider oder anderen
schmiert und erfordern, bis auf gelegentliche Wartungsarbeiten Teilen mit dem Freilauf sind diese mit Schrauben zu montieren.
(siehe Seite 24), keine weitere Schmierung, um eine ordnungs- 8.  GréfBe und Menge sind der oben erwéhnten Tabelle unter H-L
geméBe Funktion der seitlichen Rollenlager sicherzustellen. angegeben.
The Betriebstemperaturbereich liegt zwischen -40°C und 9. Durch den Einbau eines
+40°C. Fir hshere Temperaturen setzen Sie sich bitte mit optionalen Teils oder eines Ein-
Tsubaki in Verbindung. bauteils in die entgegengesetzte
Die Gréfen MZEU90-K bis MZEU 150-K erfordern eine Richtung kann sich die Drehrich-
Schmierung mit Ol. tung des Freilaufs éndern.
Empfohlen wird eine Wellentoleranz h7 mit einer Standard-Passfe- ~ 10. An jedem optionalen Teil bzw.
der. Unsere Passfedernuten entsprechen der Norm DIN 6885.1. Einbauteil einen Schmiernip-
Empfohlen wird eine Toleranz H7 oder H8 fir Gberarbeitete Ketten- pel befestigen.
rdder, Keil- oder Zahnriemenscheibe, Zahnréider und andere Ein-  11. Bei der Montage des Freilaufs — - —— |
bauteile. Empfohlen wird, vor dem Einbau des Freilaufs beide Seiten auf die Welle Druck auf den
des AuBenrings und die Kontakifléichen der Flansche, des Drehmo- Innenring, aber niemals auf
mentarms, der Abdeckung oder anderer Einbauteile zu reinigen. den Auenring ausiben.
Fur die GréBen MZEU90-K bis MZEU150-K: Dichtungskleber ~ 12. Fir schnelle Schaltanwendun-
(jeweils mitgeliefert) aufiragen, um Olleckagen zu vermeiden. gen (Uber 50 Zyklen pro Min.) N E2

werden starke Federn emp-
fohlen. Diese kénnen entspre-
chend bestellt werden.
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE MZEU-K

6)(2)(3)(4)(8)(9 Innenring

Auf3enring

Klemmkérper
Feder
Lager

Seitenlasche
Flansch E1

Flansch E2
Sechskantschraube

Stellschraube

CLRENEVEE®E

C
A
Flansch E1 + Flansch E2
Abmessungen in mm
Bohrungs- Ca.

grofe Passfedernut B Masse

Modell H7 Innenring A h7 Br S Dr F J M N O-p g/Stk.

wzEiaKE1xE2 |12 | axis |42 |62 | es | g0 |72 | a0 | Lo 10 5713985 |1

MZEU15-KE1+E2 15 5x2.3 52 68 92 28 78 25 0.8 11.0 5.7 . 3-055 1.5

4 -05.5 1.9

4 - 06.6 2.9

6-06.6 4.0

6-026.6 5.2

6 -29.0 7.9

8-09.0 9.3

8-29.0 11.7

8-011.0 15.3

.MZEUéo—K E1+E2 10-011.0 17.7

M 10-011.0 255

MZEUBO-KE1+E2 10-211.0 33.2

M 10-0140 | 383

'MZEUT00-K E1+E2 105180 688

M 12-0180 | 982

MZEU150-K E1+E2 150 36 x8.4 12 - 922.0 198.2

Einbau und Anwendung

1. Der Freilauf wird als Kombination aus Basiskupplung, E1-Flan-
sch und E2-Flansch geliefert, jeweils mit eigenem Teilesatz.
Jeder Flanschsatz umfasst ein vollstéindiges Montage-Kit mit
verschiedenen Schrauben, einem Schmiernippel, einer Stell-
schraube und einem Dichtstopfen. d

2. Vor dem Zusammenbau Drehrichtung priffen. Danach beide *E}*’
Flansche mit Hilfe der Montage-Kits montieren. Y

3. Vor der Montage der Gréflen MZEU90-K bis MZEU150-K
den mitgelieferten Dichtungskleber zwischen Kérper (AuBen-
ringfléiche) und dem optionalen Bauteil auftragen, um eine —f— —r-
Olleckage wéhrend des Betriebs zu vermeiden.

4. Beim Zusammenbau von Kettenrdder, Keil- oder Zahnriemen-
scheibe, Zahnréder oder anderen Teilen mit dem Freilauf sind é@
diese mit Schrauben zu montieren. Gréfie und Menge sind
unter H-L angegeben, siehe Seite 17. Ldnge und Form hén- % NE==H $ B2
gen von der Dicke des Einbauteils ab. S

5. Durch den Einbau eines optionalen Bauteils oder eines Ein-
bauteils in die entgegengesetzte Richtung kann sich die
Drehrichtung des Freilaufs éndern.

6. Fir schnelle Schaltanwendungen (Gber 50 Zyklen pro Min.)
werden starke Federn empfohlen. Diese kénnen entsprechend Einbaubeispiel 2
bestellt werden.

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE MZEU-K

1 ?@9@%@5@;@ @ Innenring
A @ Auflenring
/ / @ Klemmkérper
Ees @ Feder
(®) Lager
@ Seitenlasche
w| en
J @ Flansch E2
Drehmomentarm E3
oo @ Pin
: Stellschraube
| (D Sechskantschraube
Z@ Stellschraube
T [ M1 @
Abmessungen in mm
Bohrungs-
gréfie Passfedernut B
Modell H7 Innenring A h7 F J M1 Q R S T
MZEU12-K E2+E3 12 4%1.8 42 62 20 0.8 13.5 44 59 10 10
15 5x2.3 52 68 25 08 13.5 47 62 10 10
20 6x2.8 57 75 30 0.8 15.0 54 72 12 1
25 8x3.3 60 90 40 0.8 19.0 62 84 16 14
30 8x3.3 68 100 45 1.0 19.0 68 92 16 14
35 10x3.3 74 110 50 1.0 22.0 76 102 20 18
40 12x3.3 86 125 55 1.3 22.0 85 112 20 18
45 14x3.8 86 130 60 1.3 25.0 90 120 25 22
50 14x3.8 94 150 70 1.3 25.0 102 135 25 22
55 16x4.3 104 160 75 1.5 30.0 108 142 32 25
60 18x4.4 114 170 80 1.5 30.0 112 145 32 25
70 20x4.9 134 190 90 1.8 35.0 135 175 38 30
80 22x5.4 144 210 105 1.8 35.0 145 185 38 30
90 25x5.4 158 230 120 2.0 450 155 205 50 40
100 28 x 6.4 182 270 140 2.0 45.0 180 230 50 40
130 32x7.4 212 310 160 25 60.0 205 268 68 55
MZEUT50-K E2+E3 150 36 x 8.4 246 400 200 25 40.0 255 325 68 55

Einbau und Anwendung

1. Der Freilauf wird als Kombination aus Basiskupplung,
E3-Drehmomentarm und E2-Flansch geliefert, jeweils mit
eigenem Teilesatz. Der Flanschsatz umfasst ein vollsténdiges
Montage-Kit mit verschiedenen Schrauben, einem Schmier-
nippel, einer Stellschraube und einem Dichtstopfen. Der

Drehmomentarm wird mit separatem Stift und einer Stell-
schraube geliefert. WE

2. Vor dem Zusammenbau Drehrichtung prifen. Danach beide
optionalen Bauteile mit Hilfe der Montage-Kits montieren.

3. Vor der Montage der Gréflen MZEU90-K bis MZEU150-K
den mitgelieferten Dichtungskleber zwischen Kérper (Aufien-
ringfléche) und dem optionalen Bauteil aufiragen, um eine
Olleckage wéhrend des Betriebs zu vermeiden. —

4. Durch den Einbau der optionalen Bauteile in die entgegen-
gesetzte Richtung kann sich die Drehrichtung des Freilaufs 1 Nt
dndern.

——ye—

Einbaubeispiel 3

Innovation in Motion
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FREILAUF SERIE MZEU-K

Innenring
Auflenring
Klemmkérper
Feder

Lager
Seitenlasche

Drehmomentarm E3
Abdeckung E4
Pin

Stellschraube

Sechskant-Holzschraube

Stellschraube

SEEOOCCECECS)

Drehmomentarm E3 + Abdeckung E4

Abmessungen in mm

Bohrungs-|  Pass-
gréBe federnut B
Modell H7 Innenring A Ac h7 F J M Q R S T U
MZEU12-K E3+E4 12 4x1.8 42 53 62 20 0.8 13.5 44 59 10 10 6
15 5x2.3 52 68 68 25 0.8 13.5 47 62 10 10 10
20 6x28 57 73 75 30 0.8 15.0 54 72 12 1 10
25 8x3.3 60 76 90 40 0.8 19.0 62 84 16 14 10
30 8x3.3 68 84 100 45 1.0 19.0 68 92 16 14 10
35 | 10x3.3 74 92 110 50 1.0 22.0 76 102 20 18 12
40 | 12x33 86 105 125 55 1.3 22.0 85 112 20 18 12
45 | 14x38 86 108 130 60 1.3 25.0 90 120 25 22 15
50 | 14x38 94 113 150 70 1.3 25.0 102 135 25 22 12
55 | 16x43 | 104 126 160 75 1.5 30.0 108 142 32 25 15
60 1.18x44.| 114 137 170 80 1.5 30.0 112 145 32 25 15
70, | 20x49 | 134 164.5 190 90 1.8 35.0 135 175 38 30 225
80 | 22x5.4 | 144 168 210 105 1.8 35.0 145 185 38 30 16
90 | 25x54 | 158 192 230 120 2.0 45.0 155 205 50 40 27
100 | 28x6.4 | 182 217 270 140 2.0 45.0 180 230 50 40 28
130 | 32x7.4 | 212 250 310 160 2.5 60.0 205 268 68 55 30
MZEU150-K E3+E4 150 | 36x8.4 | 246 286 400 200 25 60.0 255 325 68 55 32
Einbau und Anwendung
1. Diese Ausfihrung des MZEU-K-Freilaufs wird als Kombination 6. Durch den Einbau der optionalen Bauteile in die entgegenge-

20

aus Basiskupplung, E3-Drehmomentarm und E4-Abdeckung
geliefert, jeweils mit eigenem Teilesatz. Jeder Teilesatz umfasst
ein Flansch-Kit mit verschiedenen Schrauben, einem Schmier-
nippel, einer Stellschraube und einem Dichtstopfen. Der
E3-Satz enthdlt einen separaten Stift und eine Stellschraube.
Vor dem Zusammenbau Drehrichtung prifen. Danach beide
Flansche mit Hilfe des Montage-Kits montieren.

Vor der Montage der Gréflen MZEU90-K bis MZEU150-K
den mitgelieferten Dichtungskleber zwischen Kérper (AuBen-
ringfléche) und dem optionalen Bauteil auftragen, um eine
Olleckage wihrend des Betriebs zu vermeiden.

Bei den Gréfien MZEU12-K bis MZEU80-K: Vor dem Schliefien
mit der Abdeckung E4 Wellenendplatte auf die Welle montieren.
Siehe Einbaubeispiel 4.

Vor der Montage der Abdeckung E4 auf die Modelle
MZEU90-K bis MZEU150-K ist eine Abdichtung zwischen der
Endflache des Innenring und der Fléche der Endplatte erfor-
derlich. Hierzu Dichtung, Unterlegscheibe und Schraube(n)
verwenden. Siehe Einbaubeispiel 4.

sefzte Richtung kann sich die Drehrichtung des Freilaufs

dndern.
Fettschmierung

Einbaubeispiel 4
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7)(5 @ Innenring
b (@ AuBenring
H———A+ ‘ | - @ Klemmkérper
%// ‘ @ Feder
R ‘ @ Lager
@ Seitenlasche
el I e J w| e @ Flansch E5
Innensechskantschraube
@ Stellschraube
1M C
A 8
Flansch E5 + Flansch E5
Abmessungen in mm
Passfedernut
Bohrungs- Pass- AuBenring Ca.
groéfe federnut B b Masse
Modell H7 Innenring A h7 Br C D F J M P10 h g/Stk.
MZEU12-K E5+E5 12 4x1.8 42 62 70 20 51 20 0.8 10.0 4% 25

MZEU150-K E5+E5* 150 36x8.4 246 400 412 180 360 200 2.5 32.0 36x12.0 146.3

*= Nicht auf Lager

Einbau und Anwendung bestellt werden.

1. Diese Ausfihrung des MZEU-K-Freilaufs wird als Kombination
aus Basiskupplung und zwei E5-Flanschen geliefert, jeweils
mit eigenem Teilesatz. Jeder Teilesatz umfasst ein vollsténdiges ~— I— w
Flansch-Kit mit verschiedenen Schrauben, einem Schmier- ‘ / / H
nippel, einer Stellschraube und einem Dichtstopfen. ‘ i

2. Vor dem Zusammenbau Drehrichtung prifen. Danach beide 4
Flansche mit Hilfe des Montage-Kits montieren.

3. Vor der Montage der Gréflen MZEU90-K bis MZEU150-K
den mitgelieferten Dichtungskleber zwischen Kérper (AuBen-
ringfléche) und dem optionalen Bauteil auftragen, um eine
Olleckage wihrend des Betriebs zu vermeiden.

4. Den Freilauf in die entsprechende Einheit einbauen (Keilrie- S :
menscheibe, Keften- oder Zahnrad usw.). Empfohlen wird 737‘77‘#9/ 2264
eine Toleranz H7 fir die Bohrungsgréfe. Passfeder befestigen =
und Einheit mit dem zweiten E5-Flansch schlieBen. Hierzu E5 “\_E5
Flansch-Kits verwenden.

5. MZEU-K-Freildufe mit E5-Flansch und E5-Flansch kénnen in
beide Drehrichtungen eingesetzt werden.

6. Fir schnelle Schaltanwendungen (Gber 50 Zyklen pro Min.) Einbaubeispiel 5
werden starke Federn empfohlen. Diese kénnen entsprechend
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(% ®®R@E@ D® @Innenring
(2 AuBenring
F @ Klemmkarper
5 5 (@) Feder
@ Lager
86 f-—— 1], = (6) Seitenlasche
@ Flansch E2
17 X Flansch E7
I | @ Innensechskantschraube
-~ N
op 10 Stellschraube
N
1M c
A
A1
Flansch E2 + Flansch E7
Abmessungen in mm
Bohr-
ungs- Pass- Ca.
grofe | federnut B D1 Masse
Modell H7 Innenring A Al h7 BF C h7 DF F J M N O-P a/Stk.
MZEU12-K E2+E7
M
'MZEU20-K E2+E7
M
'MZEU30-K E2+E7
M
'MZEU40-K E2+E7
M
'MZEU50-K E2+E7
M
'MZEU60-K E2+E7
M
'MZEUBO-K E2+E7
M
'MZEU100-K E2+E7*
M

'MZEU150-K E2 4 E7* 1 36x8.4 | 246 . ; 5 |12-622.0] 1463

*= nicht auf Lager

Einbau und Anwendung

1. Diese Ausfihrung des MZEU-K-Freilaufs wird als Kombination 7. Fir schnelle Schaltanwendungen (Uber 50 Zyklen pro Min.) werden
aus Basiskupplung, E2-Flansch und E7-Flansch geliefert, je- starke Federn empfohlen. Diese kénnen entsprechend bestellt werden.
weils mit eigenem Teilesatz.

2. Jeder Flanschsatz umfasst ein vollstéindiges Montage-Kit mit .
verschiedenen Schrauben, einem Schmiernippel, einer Stell-
schraube und einem Dichtstopfen.

3. Vor dem Zusammenbau Drehrichtung prifen. Danach beide A — =
Flansche mit Hilfe des Montage-Kits montieren.

4. Vor der Montage der Gréflen MZEU90-K bis MZEU150-K I
den mitgelieferten Dichtungskleber zwischen Kérper (AuBen-
ringfléche) und dem optionalen Bauteil auftragen, um eine — =
Olleckage wihrend des Betriebs zu vermeiden.

5. Fir den Zusammenbau von Kettenréider, Keil- oder Zahnriemen- !
scheibe, Zahnréder oder anderen Teilen mit dem Freilauf sind
diese mit Schrauben zu montieren. Gréfie und Menge sind unter N\_E2
H-L angegeben, siehe Seite 17. Lange und Form héngen von der
Dicke des Einbauteils ab. E7

6. Durch den Einbau eines optionalen Bauteils oder eines Ein-
bauteils in die entgegengesefzte Richtung kann sich die L Einbaubeispiel 6
Drehrichtung des Freilaufs éndern.

Hinweis:

Keine hohe Radialbelastung auf den Aufienring ausiiben, indem der E7-Flansch zur Einhaltung der Mittellinie zwischen Innen- und Auf3enring verwendet wird.
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MZEU-K-Freilauf
Flansch E2

®
@
@ Zahnkranz B
@
®

Zahnkranz A
Rollenkette

* Rechtslauf (RH) bzw. Linkslauf
(LH) angeben, Sicht von diesem
Ende des Innenrings aus.

Kupplung

Abmessungen in mm

. Max. Boh- | Pass. Bohrungsdurch-
Dreh- Uberholdrehzahl Schlepp. | rungs. |federnut messer-Bereich K
moment | Innenring | AuBlenring | moment | gréfe | Innen-
Modell Nm U/min U/min H7 ring min. S
MZEU12:K-C 60| 2000 1000 12 lax18] 14 7.4
100 | 1800 ..900 15...1.56x2.3 14 7.4
245 | . 1600 700 20 |6x28| 14 7.4
425 | 1600 ..600 25..18x3.3 18 9.7
735 1. 1500 ..500 30..1.8x3.3 18 9.7..
015 | 1400 300 35 [10x33| 18 1.5
1350 ... 1400 ..300 40..112x3.3|....20 11.5..
1620 ... 1400 ..300 45 114x3.8]..20 11.5
2070 |... 1300 ..250 50..114x3.8]...20 11.5.
2400 | 1300 ..250 55..116x4.3| .30 15.2
2950 |.. 1200 ..250 60 . |18x4.4 30 152
4210 | 1100 .250 70..120x4.9]..30 1. 1 113.5] 152
MZEU80-K-C 5170 800 200 80 [22x54 30 75 [196.8] 267 | 210 | 107 | 45 [304 | 7.8 |121.0] 144 [ 14.6 1 15.2

Einbau und Anwendung

1. Die Freilaufkupplungen der Serie MZEU-K C verwenden einen
Freilauf der Serie MZEU-K und CR-Typ Kettenkupplung, ohne
Abdeckung.

Freilauf lose auf die Hochgeschwindigkeitswelle montieren.

3. Beide Kettenrdder prézise ausrichten. Hierzu ein Richtlineal
auf den Zahnen beider Kettenréder verwenden.

4. Prifen, ob der Abstand (S) zwischen beiden Kettenréder korrekt
ist. Danach Kette um die Keftenréder wickeln und mit dem
Verbindungsglied ordnungsgemaf schliefien.

5. Bei der Bestellung Uberholrichtung des Innenrings angeben
(Rechtslauf RH oder Linkslauf LH), betrachtet von der Freilauf-
seite aus (*). Siehe Zeichnung weiter oben.

6. Firdie Kupplungskette ist die gleiche Schmierung erforderlich
wie fur die Tsubaki-Rollenkette.

7. Sicherstellen, dass die geschlossene Seite der Feder in die
gleiche Richtung zeigt wie die Drehrichtung des AuBenrings.

N
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Schmierung und Wartung der MZEU-K-Serie und +40°C. Fir héhere Temperaturen sefzen Sie sich bitte mit Tsubaki

in Verbindung. Die Basismodelle MZEU90-K bis MZEU150-K und op-
Die Basismodelle MZEU12-K bis MZEU80-K sind vorgeschmiert und  fionale Bauteile wie Flansche, Drehmomentarm oder Abdeckung sind
erfordern keine weitere Schmierung. Dagegen missen die seitlichen  zu den geplanten Wartungsintervallen mit Ol zu schmieren. Das emp-
Lager ab und zu geschmiert werden (sehe Tabelle “Wartung”). Das  fohlene Schmierdl und die Haufigkeit sind nachfolgenden Tabellen zu

empfohlene Schmierfett und die Haufigkeit sind nachfolgenden Tabel-  entnehmen.
len zu entnehmen. Der Betriebstemperaturbereich liegt zwischen -40°C

Empfohlenes Schmierfett fir Freilaufmodelle MZEU12-K bis MZEU80-K

Umgebungstemperatur
Hersteller -5°C bis +40°C -40°C bis +40°C
Beacon 325
; ) Mobil Temp SHC 100
Alvania Grease 52 Alvania Grease RA
) T Energrease L52 Energrease LT2
Total Multis 2 Aerogrease 22
Hinweis: Bei Verwendung einer anderen Marke kein Schmierfett mit EP-Additiven wéhlen.
Empfohlenes Ol fir Freilaufmodelle MZEU90-K bis MZEU150-K
Umgebungstemperatur
Hersteller -10°C bis +30°C +30°C bis +50°C
Esso I Teresso 32, Essolub D-3 10W, ATF Dexron Essolub D-3 30
........... ATF 220, Delvcc 1310, DTE Qil ||g|'ﬁ
Dexron I, Rimulla CT Ol 10W, Shell Clavus Oil 1 Rimulla CT Oil 20W/20, 30
............ Rofella S Oil 10W Rofella $ Qil 20W/20,30
............ BP Energol THB32
Harmony 32
Hinweis: Bei Verwendung einer anderen Marke kein Schmierél mit EP-Additiven wéhlen.
Anweisungen fir die Schmierung der Freilaufe Ol Schmierung

Anwendungsbereich Dichtkleber

MZEU90-K bis MZEU150-K

1. Vor dem Einsatz geeignete Menge Ol auftragen.
2. Generell gilt, dass der Fillstand des Schmiermittels dem
Mittelpunkt der Welle entsprechen sollte.

ey s

=;,,',= /‘;m =

I\\\\\ \il
N

Dichtung

Dichtungsscheibe

3. Der E2-Flansch hat drei Stopfen. Die E4-Abdeckung hat
einen groBen Stopfen fir das Nachfillen von Ol und zwei
kleine Stopfen fur die Prifung des Olstands und das Ablassen.

4 . Stopfen einsetzen, einen oben und einen unten. Der mittlere
Stopfen sollte dem Mittelpunkt der Welle entsprechen.

5. Olin den Freilauf einfollen, bis Ol aus dem PrUfonschluss‘.
austritt. Nach ein paar Minuten Ol nachfllen, bis wieder Ol

austritt.
MZEU90-K bis MZEU150-K
Olstand
‘_\‘/ Olstopfen Olstopfen
Wartung
Modell Schmiermittel | Wartung
Alle 3 Monate Uber den Schmiernippel auf
MZEU12-K bis MZEU8O-K Fett dem Flansch, Drehmomentarm und/oder

der Abdeckung.

Ol 10 Stunden nach der ersten Installation

MZEU90-K bis MZEU150-K o]

einer verschmutzten Umgebung wird ein
monatlicher Olwechsel empfohlen.

wechseln, danach alle drei Monate. Bei "\ Ablassstopfen

(Olstand)

"\ Ablassstopfen

MZEU90-K bis MZEU100-K MZEU130-K bis MZEU150-K

24
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Allgemeine Informationen - Fliehkraftabhebung /
Die BREU-K-Serie umfasst modular aufgebaute Freilaufmodelle /
mit speziellen fliehkraftabhebenden Klemmkérpern und optionalen

Bauteilen (Flansche E1, E2, E5 und E7, Drehmomentarm E3 und

Abdeckung E4), die separat bendtigt werden.

Der Betriebstemperaturbereich liegt zwischen -40°C und +40°C.

Alle Modelle sind bei der Montage vorgeschmiert. Eine zu starke

Schmierung der Lager mit Fett bei der Wartung kann die

Funktionsfahigkeit des Freilaufs beeintréchtigen, da die Federn ~ Abb. 1: Der gesamte Freilauf ist stationér
nicht mehr ordnungsgeméf funktionieren kénnten.

Tsubaki empfiehlt eine Wellentoleranz h7 und eine Standard-

Passfeder. Die Passfedernuten aller Tsubaki-Freilaufmodelle

entsprechen der Norm DIN6885.1 Tsubaki empfehlt eine Tole- Vi
ranz H7 oder H8 fir die Nachbearbeitung von Ketten- oder Zah- /
radder, Keil- oder Zahnriemenscheiben und anderen

An- und Einbauteilen.

1. Vor dem Zusammenbau beide Oberfléchen des Auenrings
sowie die Oberfléichen des Flansches, der Abdeckung, des m
Drehmomentarms oder anderer Einbauteile reinigen.

2. Vor dem Einbau der optionalen Bauteile die Drehrichtung ~ Abb. 2: Nur der Innenring dreht sich
prifen (durch den Pfeil angegeben).

3. Beim Anbau eines Ketten- oder Zahnrads, Getriebes oder
anderen Teils Innensechskantschrauben verwenden.

4.  Wenn optionale Bauteile in die entfgegengesetzte Richtung ein-
gebaut werden, kann sich die Drehrichtung des Freilaufs éindern.

5. An jedem optionalen Bauteil Schmiernippel und Stellschraube
befestigen.

6. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den
Innenring, aber niemals auf den AuBlenring ausiben. Innen-
ring leicht mit einem weichen Hammer klopfen und dabei den
Ring hin- und her bewegen, so dass sich der Freilauf langsam
und gleichméBig auf das Ende der Welle bewegt.

7. Kein Fett oder Ol verwenden, das EP-Additive enthdlt.

Abb. 3: Innen- und Auf3enring sind gesperrt und drehen sich
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5 b
K | | - @ Innenring
| (2 AuBenring
NS r @ Klemmksrper
@ Klemmkaérperkéfig
al ———+ujuwm @ Lager
J
C
G
A
Abmessungen in mm
Uberholdrehzahl Max. Boh- Passfedernut
Dreh- Innenring Drehzahl rungs- Pass- AuBenring Ca.
moment Min. Max. beim grofe | federnut B b Masse
Modell Nm Drehzahl | Drehzahl | Eingreifen H7 Innenring A h7 C D B IF G H-L K J P10 | h g/Stk.
'BREU30-K 607 | 880 | 3600 350 | 30| 8x33 | 761100 51| 871 751 45| 56| 6-Mé | 10 8x 40 | 27
B 35 79 .1.110 50 96 80 50 56 6-Mé 12 10x..5.0 3.2
BREU40-K 40 86.1.125 53.].108 920 515 59 6-M8 14 12x.5.0 4.4
B |45 861130 | 53 | 12| 95| 60| 59| sms | 14 14x 55 47
BREUS50-K 1715 610 3600 240 ..1..50 94 | 150 64 | 132 [ 110 70 72 8-M8 14 14x 5.5 7.6,
B 55 104 160 66 | 138 [ 115 75 72 8-M10 | 16 16x6.0 8.9 .
60, 120.1.170 84 1501125 80 95.1.10-M10 [ .16 18x..7.0 1225 |
70 134 1190 95 | 165 | 140 90108 [ 10-M10 [ 16 20x.7.5 17.2
80 1441210 |.100 | 185 160 1.105.1.108 | 10-M10 | 16 22x.9.0 22.4
90 158.1.230. [ 1151206, 1.180 1.120 1.125 ] .10-M12 | 20 25x.9.0 30.3 ..
B 1700 | 28x6.4 | 186 | 270 | 124 | 240 | 210 | 140 | 135 | 10-m16 | 24 28x10.0 | 455
BREUTZ0:KT..].. 20384..1..420. ... 2200 |........ 180........ 130..1.32x7.4..1.212.1.310.1.152.1.278 1240 1 160 1.168 1 12:M16 | 24 32.x.11.0 67.0...
BREUT50-K* 33908 370 1300 180 150 36x8.4 | 246 | 400 | 180 | 360 [ 310 | 200 | 194 | 12-M20 | 32 36x12.0 145.0

*= Nicht auf Lager

Einbau und Anwendung

1. Die Drehrichtung ldsst sich éndern, indem beide Teile auf
der enfgegengesetzten Seite eingebaut werden.

2. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den
Innenring, aber niemals auf den AuBenring ausiiben. Innen-
ring leicht mit einem weichen Hammer klopfen und dabei
den Ring hin- und her bewegen, so dass sich der Freilauf
langsam und gleichméBig auf das Ende der Welle bewegt.

3. Alle Modelle sind vorgeschmiert. Der Betriebstemperatur-
bereich liegt zwischen -40°C und +40°C. Eine zu starke
Schmierung der Lager beeintréchtigt die Freilauffunktion. —f—

Einbaubeispiel 1

Hinweis:
Ab Lager erhdililich sind BREU-Basiskupplungen ohne Passfedernut auf dem Aufenring. Beachten Sie bitte, dass die BREU-Serie schrittweise durch die
BREU-K-Serie ersetzt wird.
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@ DIBIOIAORGIC @ Innenring
\ ! (@ AuBenring
A E i @ Klemmkérper
= @ Klemmkérperkéfig
< (®) Lager
N (&) Flansch E1
4 ————- uw|m
@ e J @ Flansch E2
> Innensechskantschraube
ey © Stellschraube
/ ™
A o-P
N
1M C
A
Flansch E1 + Flansch E2
Abmessungen in mm
Bohrungs- Pass- Ca.
grofe federnut B Masse
Modell H7 Innenring A h7 Br C Dr F J M N o-p 9/Stk.
'BREU30-K E]+E2 30 8x3.3 76 100 128 5] 114 1.0 11,5 68 6-0.6.6 40

'BREU40-K E1 +E2

BREUS0-K E1+E2

BREUI50-K E1+E2* i ) . 12:022.0 | 197.0

*= Nicht auf Lager

Einbau und Anwendung

1. Die Drehrichtung lasst sich éndern, indem E1-Flansch und
E2-Flansch auf der entgegengesetzten Seite eingebaut werden.

2. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den
Innenring, aber niemals auf den AuBlenring ausiben. Innen-
ring leicht mit einem weichen Hammer klopfen und dabei
den Ring hin- und her bewegen, so dass sich der Freilauf
langsam und gleichméBig auf das Ende der Welle bewegt.

3. Alle Modelle sind vorgeschmiert. Der Betriebstemperatur-
bereich liegt zwischen -40°C und +40°C.

4. Eine zu starke Schmierung der Lager beeintréchtigt den
Freilaufmechanismus.

E1

Einbaubeispiel 2
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Innenring
AuBBenring

Klemmkarper
Klemmkarperkéfig
Lager

Flansch E2
Drehmomentarm E3

Bolzen

Stellschraube
Innensechskantschraube
Stellschraube

SECCRCCICECS

Flansch E2 + Flansch E3

Abmessungen in mm

Bohrungs- Ca.
gréfie Passfedernut B Masse
Modell H7 Innenring A h7 F J M1 Q R S T g/Stk.
BREU30-K E2+E3 30 8x.3.3 76....1..100 45 1.0 19068 92 16 e 4.2

B
'BREU40-K F2+E3
B
'BREU50-K E2+E3 50 14x3.8 94

'BREUT50-K E2+E3* 36x84 | 246 | 400 | 200 25 60 | 255 | 325 68 190.0

*= Nicht auf Lager
Einbau und Anwendung

1. Die Drehrichtung lasst sich éndern, indem E2-Flansch und
E3-Drehmomentarm auf der entgegengesetzten Seite einge-
baut werden.

2. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den
Innenring, aber niemals auf den AuB3enring ausiben. Innen-
ring leicht mit einem weichen Hammer klopfen und dabei
den Ring hin- und her bewegen, so dass sich der Freilauf
langsam und gleichméfig auf das Ende der Welle bewegt.

3. Alle Modelle sind vorgeschmiert. Der Betriebstemperatur-
bereich liegt zwischen -40°C und +40°C.

4. Eine zu starke Schmierung der Lager beeintréchtigt den
Freilaufmechanismus.

Einbaubeispiel 3

Innoyation in Motion




% Innovation in Motion

7 TSLIBAKI
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Innenring
Auflenring
Klemmkérper

Klemmkérperkafig

Lager

Drehmomentarm E3
Abdeckung E4

Bolzen

Stellschraube
Innensechskantschraube
Stellschraube

OBLENELVE®EE

Flansch E3 + Flansch E4

Abmessungen in mm

Bohrungs- Pass- Ca.

grofle federnut B Masse

Modell H7 Innenring A Ac h7 F J M1 Q R S T U g/Stk.
BREU30-K E3+E4 30 8x33 76 92 100 45 10 19 68 92 16 14 0 | 45
E4 35 10x3.3 79 97 110 50 1.0 22 76 102 20 18 12 ] 53

4 40 12x3.3 86 105 125 55 1.3 22 85 112 20 18 12 |74

4 45 14x3.8 86 108 130 60 1.3 25 90 120 25 22 15 | 81

4 50 | 14x38 94 113 150 70 13 25 102 135 25 22 1277 s
4 55 | 16x43 | 104 126 | 160 75 15 30 108 142 32 25 15 | Tise

BREU6O-K E3+E4 60 18x4.4 120 143 170 80 1.5 30 112 145 32 25 15 ...18.0

70 20x4.9 134 164.5 190 90 1.8 35 135 175 38 30 22.5 ...255

80 22x54 144 168 210 105 1.8 35 145 185 38 30 16 ]..329

90 25x5.4 158 192 230 120 2.0 45 155 205 50 40 27 | 434

100 | 28x6.4 | 186 221 270 140 2.0 45 180 230 50 40 28 | 670

130 32x7.4 212 250 310 160 2.5 60 205 268 | 68 55 30 | 970

BREU150-K E3+E4* 150 36 x 8.4 246 286 400 200 2.5 60 255 825 68 55 32 193.0

*= Nicht auf Lager
Einbau und Anwendung

1. Die Drehrichtung lasst sich &ndern, indem E3-Dreh-
momentarm und E4-Abdeckung auf der entgegengesetzten
Seite eingebaut werden.

2. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den i - i
Innenring, aber niemals auf den Auienring ausiben. Innen-
ring leicht mit einem weichen Hammer klopfen und dabei
den Ring hin- und her bewegen, so dass sich der Freilauf 4 =
langsam und gleichméBig auf das Ende der Welle bewegt.

3. Alle Modelle sind vorgeschmiert.

Schmiernippel an optionalen Bauteilen befestigen.

5. Der Betriebstemperaturbereich liegt zwischen -40°C und
+40°C.

6. Eine zu starke Schmierung der Lager beeintréchtigt den
Freilaufmechanismus.

>

1.

N
SN
-

Einbaubeispiel 4
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE BREU-K

6)(s (8) @ Innenring
b @ AufBenring
K 0 = @ Klemmkérper
" M .. v
4 - g P A e @ Klemmkérperkafig
(5) Lager
@ Flansch E5
@] O y w| o @ Innensechskantschraube
Stellschraube
1M C
A
Abmessungen in mm
Boh- Passfedernut
rungs- AuBenring
gréfe Passfedernut B b Ca. Masse g/
Modell H7 Innenring h7 Br C D IF J M
BREU30-K E5+E5 8x3.3 100 109 51 87 45 1.0 1.5
BREU35-K E5+E5 10x3.3 110 119 50 % 50 1.0 13.5
BREU40-K E5+E5 12x3.3 125 135 53 108 55 1.3 15.5
BREUA45.K E5+E5 14x38 130 140 53 112 60 1.3 15.5
BREU50-K E5+E5 14x3.8 150 160 64 132 70 1.3 14.0
BREU55-K E5+E5 16 x4.3 160 170 66 138 75 1.5 18.0
BREU60-K E5+E5 18 x4.4 170 182 84 150 80 1.5 17.0
BREU70-K E5+E5* 20 x 4.9 95 165 90 1.8 18.5
BREU80-K E5+E5* 22x5.4 100 185 105 1.8 21.0
BREU9O-K E5+E5* 25x 5.4 120 2.0 20.5
BREU100-K E5+E5* 28x 6.4 140 2.0 30.0

*= Nicht auf Lager
Einbau und Anwendung

1. Die Drehrichtung lésst sich éndern, indem der Freilauf aof — f~——-

der enfgegengesetzten gedreht wird.
2. Schmiernippel an optionalen Bauteilen befestigen. Z{I 77777777777777777 M)
3. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den ‘ ‘
Innenring, aber niemals auf den AuBenring ausiben. Innen- H —= SN\L
ring leicht mit einem weichen Hammer klopfen und dabei ¢ @Eﬁ

den Ring hin- und her bewegen, so dass sich der Freilauf
langsam und gleichméBig auf das Ende der Welle bewegt.

4. Alle Modelle sind vorgeschmiert. Der Betriebstemperatur-
bereich liegt zwischen -40°C und +40°C.

5. Eine zu starke Schmierung der Lager beeintréchtigt den S
Freilaufmechanismus. s y

6. Sicherstellen, dass die geschlossene Seite der Feder in die R ]
gleiche Richtung zeigt wie die Drehrichtung des Auf3enrings. . =

Einbaubeispiel 5
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE BREU-K

Innenring
Auf3enring
Klemmkérper
Klemmkaérperkéfig

Lager
slalasl H-——— _ Ll Flansch E2
d Flansch E7

Innensechskantschraube
Stellschraube

©EOOOEWEE

TTT

C
A
A1
Flansch E2 + Flansch E7
Abmessungen in mm
Bohrungs-
groBe | Passfedernut B D1
Modell H7 Innenring A Al h7 Br C h7 De F J M N
BREU30:K E24E7 30 8x3.3 76 78 100 128 5] 75 114 45 1.0 11.5 6.8
79 8] 110 140 50 80 124 50 1.0 13.0 6.8
86 88 125 160 53 90 142 55 1.3 15.0 9.0
86 88 130 165 53 95 146 60 1.3 15.0 9.0
94 9% 150 185 64 110 166 70 1.3 13.0 9.0
104 106 160....]...204 66 115 182 75 1.5 17.0..1..11.0
120 122 170...]...214 84 125 192 80 1.5 16.0..1..11.0
134 136 190|234 95 140|212 90 1.8 175.1..11.0
144 146|210, | 254 100 160|232 105 181200 | 110
158 160|230 | 278 115 180|254 120 20 19.0.1..130
L) 188...]..270.|...335 1241210 |...305 140 20..1.280..].175
BREUISO-KE2+E7° | 130 | 32x7.4 | 212 | 214 | 310 | 380 | 152 | 240 | 3as5 | te0 | 25 | 270 | 178
BREUT50-KE21E7* | 150 | 36x84 | 246 | 248 | 400 | 485 180 | 310 | 445 | 200 25 | 300 | 215 | 12:0220 | 1980
. *= Nicht auf Lager
Einbau und Anwendung
1. Die Drehrichtung lasst sich éndern, indem E2-Flansch und
E7-Flansch auf der entgegengesetzten Seite eingebaut werden. I
2. Schmiernippel an optionalen Teilen befestigen.
3. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den /]
Innenring, aber niemals auf den Auienring ausiben. Innen- %L{ ear:
ring leicht mit einem weichen Hammer klopfen und dabei T 0

den Ring hin- und her bewegen, so dass sich der Freilauf @{E‘Eﬁi@/ﬁ?

langsam und gleichmafig bewegt.
4. Alle Modelle sind vorgeschmiert. Der Betriebstemperatur-
bereich liegt zwischen -40°C und +40°C. ] |
5. Eine zu starke Schmierung der Lager beeintréchtigt den
Freilaufmechanismus.

o N

Einbaubeispiel 6
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE BREU-K

@ O ® O @ (1) BREU-K-Freilauf
. v @ Flansch E2
. 3 7 @ Zahnkranz B
2 (@) Zahnkranz A
A @ Rollenkette
)RS I (O I e E RN
| G| E
* Rechtslauf (RH) bzw. Linkslauf
(LH) angeben, Sicht von diesem
Ende des Innenrings aus.
1
A
Kupplung
Abmessungen in mm

Boh-

rungs- Ca.

gréBe | Passfedernut C Masse

Modell H7 Innenring A B h7 D E F G H J S a/Stk.

BREU30-K-C 30
BREU35-K-C 35
BREU40-K-C 40
BREU45-K-C 45
BREU50-K-C 50
BREUS55-K-C 55
BREUG0-K-C 60
BReU7OKCt ] 70 . . .
BREUBO-K-C* 80 22 x5.4 196.8 267 210 107 107 30.4 7.8 121.0 144 14.6 15.2 41.0

*= Nicht auf Lager

Einbau und Anwendung

1. Die Freilaufkupplungen der Serie BREU-K C verwenden
einen Freilauf der Serie BREU-K und einen Kettenkupplung
der Serie CR, ohne Abdeckung.

2. Freilauf lose auf die Hochgeschwindigkeitswelle montieren.

3. Beide Kettenrdder prézise ausrichten. Hierzu ein Richtlineal
auf den Zahnen beider Kettenrdder verwenden.

4. Prifen, ob der Abstand (S) zwischen beiden Kettenrdder
korrekt ist. Danach Kette um die Kettenréder wickeln.

5. Bei der Bestellung Uberholrichtung des Innenrings angeben
(Rechtslauf RH oder Linkslauf LH), betrachtet von der
Freilaufseite aus (*). Siehe Zeichnung weiter oben.

6. Fir die Kupplungskette ist die gleiche Schmierung erforder-
lich wie fur die Tsubaki-Rollenkette.

7. Sicherstellen, dass die geschlossene Seite des Schlussglieds
der Kette in die gleiche Richtung zeigt wie die Drehrichtung
des AuBenrings.

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI

Schmierung und Wartung der Serie BREU-K

Freilaufmodelle der Serie BREU-K erfordern eine regelmdBige
Wartung und Schmierung beider Lager, um eine maximale Leistungs-
fahigkeit Uber die gesamte Lebensdauer des Freilaufs sicherzustellen.

FREILAUF SERIE BREU-K

Der Klemmkarpermechanismus erfordert KEINE Wartung. Aus diesem
Grund darf auf keinen Fall zu viel Schmierfeft verwendet werden. Aber
eine Nichtbeachtung der vorgeschriebenen Wartung und Schmierung
kann die Funktionsfahigkeit des Freilaufs beeintréichtigen und még-
licherweise unnétige mechanische Schéden verursachen.

Empfohlenes Schmierfett fir Freilaufmodelle der Serie BREU

Hersteller Umgebungstemperatur
-5°C bis +40°C -40°C bis +40°C
..... Esso Beacon 325
..... Mobil - Mobil Temp SHC 100
..... Shell Alvania Grease S2 Alvania Grease RA
..... 8P Energrease LS2 Energrease LT2
Total Multis 2 Aerogrease 22

Hinweis: Bei Verwendung einer anderen Marke kein Schmierfett mit EP-Additiven wéhlen.

Wartung

Die Freilgufe der Serie BREU-K sind ab Werk vorgeschmiert, die
eingebauten Lager sollten nach dem Einbau alle drei Monate
neu geschmiert werden. Nachstehende Anweisungen beachten.
Stellschraube am Flansch, am Drehmomentarm, an der Ab-
deckung oder am Einbauteil entfernen. In beide Lager jeweils die
gleiche Menge Fett Gber die Schmiernippel einfillen. Die kor-

rekte Menge ist nachfolgender Tabelle zu entnehmen. Freilauf 20
bis 30 Minuten mit ausgebauter Stellschraube im Leerlauf laufen
lassen. Das eventuell Uberschissige Fett tritt dann aus den
Gewindebohrungen aus. Uberschiissiges Fett wegwischen und
Stellschraube wieder einbauen.

Modell Pro Lager (g) Modell Pro Lager (g)
....... EREDEOEN . 10 BREU70-K 50
....... BREU35:K . 10 BREUBO-K 80
....... BREU40-K . 15 BREU90-K 90
....... BRE45:K . 20 BREUT00-K 160
....... SLEULID S . 30 BREUT30-K 260
....... BREUSS-K . 30 BREU150-K 460

BREU6O-K 40

Innovation in Motion
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE MDEU

Innenring
AuB3enring
Klemmkérper, Rolle

®
@
®
@ Feder
®
©
@

t

i

£

T
Y fd
{\%4@\ Q

o~

Platte
Spirolox (Gehéuse)
Spirolox (Welle)

F c F
A
Abmessungen in mm
. Max. Passfedernut
Uberhold- Max. Radiallast| Boh- AuBenring
Dreh- rehzahl Max. beim rungs-
moment | Innenring  |Schaltzyklus| Uberholen [ gréBe | Passfedernut B
Modell Nm U/min / min N H7 | Innenring A h7 C D E F G H J
MDEU15 70 600 100 15 39 | 55| 37 | 25| 42| 1 | 30 | 35 | 05
MDEU20 150 500 100 20 42 |68 | 40 | 32| 52| 1 133 |35 | 05
MDEU25 230 450 0 | 25 42 | 80| 40 | 40| 65| 1 | 33| 35| 05
MDEU30 390 400 100 | 1400 30 50 | 90| 48 | 45| 72| 1 |36 | 60| 10
MDEU35 460 350 0 | 35 50 | 100 | 48 | 50| 80| 1 [ 36 ] 60|10
MDEU40 530 350 100 | 1580 40 50 | 110 | 48 | 55| 78| 1 |36 | 60 | 1.0
MDEU45 690 300 00 | 45 50 | 120 | 48 | 65| 88| 1 | 36 | 60 | 10
MDEU50 870 300 100 | 1880 50 50 [ 130 | 48 | 70| 95| 1 |36 | 60| 10
MDEU55 1100 250 00 | 55 60 | 140 | 58 | so | 105 | 1 | 46 | 60 | 1.0
MDEU60 1500 250 100 | 3060 60 60 | 150 [ 58 | 90 | 115 | 1 | 46 | 60 | 1.0
MDEU70 1900 200 00 | 70 60 | 170 | 58 |00 | 125 | 1 | 46 | 60 | 1.0
MDEU8O 2300 200 100 3600 80 60 | 190 | 58 | 110 | 140 | 17 |46 | 60 | 10
Einbau und Anwendung Option
Il [L
1. Die Toleranz fir die Bohrung des Ketten- oder Zahnrads, Keil- j@
oder Zahnriemens ist Hé6 oder H7. Empfohlene Toleranz fir
die Welle ist h6 oder h7. T
2. Die Verwendung von Passfedernuten zwischen Auienring und
Ketten- oder Zahnrads, Keil- oder Zahnriemens sowie Kupplung -
und Welle ist erforderlich.
3. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck nur auf MDEU-2GD
den Innenring ausiben.
4. Wenn eine axiale Belastung auftritt, sollten andere Vorricht-
ungen (zur Entlastung) eingesetzt werden.
5. Beim Einbau in einem Keilriemenscheibe, bei der die Radial-
last gréBer als die maximal zuldssige Belastung des Freilaufs ?? "’2
ist, wird der Einsatz seitlicher Lager empfohlen.

6. In schmutzigen Umgebungen wird der Einsatz 2GD Abdich-
tungen zur Vermeidung von Verunreinigungen empfohlen. j
%—P%

Die maximale Uberholdrehzahl der Serie 2GD betragt 80%
der Standard-MDEU-Serie.

Einbaubeispiel
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7 TSLIBAKI

FREILAUF SERIE 200

Klemmkérper

®

(2 AuBenring
@ Feder
@

Abdichtdeckel

200

Abmessungen in mm

Max. Passfedelrnu'r
Dreh- Uberholdrehzahl Schlepp- Max. AuBenring
moment Innenring AuBenring moment | Schalfzy- A C b Einsafz mit Ca. Masse

Modell Nm U/min U/min Nm klus / min | (+0 to -0.06 ) B (+0 to -0.025) P10 il JIS-Lager Nr._| g/Stk
B 203 39.2 2400 500 0.098 150 25.0 40 :88;’3 16.510 4x25 6203 0.23
B 204 58.8 2400 500 0.098 150 25.0 47 :88;,3 18.796 5x3.0 6204 0.34
B 205 98 1800 400 0.196 150 25.0 52 :881; 23.622 5x3.0 6205 0.45
B 206 235 1800 350 0.196 150 28.0 62 :ggl; 32.766 7x4.0 6206 0.68
B 207 372 1800 300 0.196 150 28.0 72 :ggl; 42.088 7x4.0 6207 0.80
B 208 549 1800 200 0.196 150 32.0 80 :ggl; 46.761 10x 4.5 6208 0.91
B 209 549 1800 200 0.196 150 32.0 :ggig 46.761 10x 4.5 6209 0.95
B 210 784 1200 200 0.294 150 32.0 :88[2‘2 56.109 10x 4.5 6210 1.00
B211* 784 1200 200 0.294 150 32.0 100 :8828 56.109 10x 4.5 6211 1.40
B 212* 1230 1200 180 0.294 150 42.0 110 :88?8 70.029 10x4.5 6212 1.80
B 213* 1230 1200 180 0.294 150 42.0 120 :88?8 70.029 10x 4.5 6213 2.30
B 214* 1390 1000 180 0.392 150 42.0 125 :8823 79.356 12x4.5 6214 2.40

Einbau und Anwendung

Der Freilauf der 200er-Serie ist wellenmontiert. Das bedeutet,
dass die Welle auf 56-60 HRC gehdairtet werden muss und nach
dem Schleifen eine Einsatzhdrtungstiefe von 1.5 mm haben
soll. Auf 1,5 S (16 Mikrozoll) abschleifen.

Zum Einbau des Freilaufs diesen mit Lagern auf beiden Seiten
oder auf einer Seite montieren, um die Konzentrizitét zwischen
der Welle und dem AuBenring herzustellen und die eventuell
auf den AuBBenring oder die Welle einwirkende radiale bzw.
axiale Last aufzunehmen.

Zur Montage des Freilaufs auf der Welle sollte der Freilauf in
die Richtung gedreht werden, die durch den Pfeil auf der Kup-
plungsscheibe angegeben ist. Auf keinen Fall mit einem
Hammer auf den Freilauf klopfen.

Die Freildufe haben den gleichen AuBendurchmesser wie die
Lager in obiger Tabelle. Die Bohrungstoleranz des Gehduses,
in das der Freilauf eingebaut wird, sollte den Werten in der
Tabelle entsprechen.

Fir die Verwendung als Schaltfreilauf wird eine Schmierung
mit Ol empfohlen.

Innovation in Motion

*= Nicht auf Lager

6. Die max. Toleranz fur die Konzenfrizitét von Gehéusebohrung
und Welle betragt 0,05 mm.
7. Die Passfeder sollte der Norm JIS B1301-1959 entsprechen.

Modell Toleranz Gehéusebohrung (mm)

B.203,B.204 +010.40.025

Einbaubeispiel
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7 TSLIBAKI

FREILAUF SERIE MG

4 Stopfen fir MG/MI 300 bis 700

Innenring
AuBenring
Klemmkérper

H-M gleicher Abstand
auf beiden Seiten

Lager
Spirolox
Oldichtung

Schmiermitteleinlass

SICCOCCS)

4 Stopfen fur MG 300 bis 700

Abmessungen in mm

eine gehdrtete Passfeder und Welle zu verwenden.

. Max. Boh-
Dreh- Uberholdrehzahl Schlepp-| rungs- Pass- H-M Anz. Schmierslfilter- Ca.
moment | Innenring | AuBenring [ moment| gréBe | federnut B Gewindebohrungen | Stopfen GréBe | Ol Masse
Modell Nm U/min U/min Nm H7 Innenring A h7 C D E F S | x GréBe x Steigung x Steigung ccm g/Stk.
314 | 2800 0225 19 | 5x2 4xM 6xP1.00 | M 6xP1.0 25 | 18
0284] 22 | 5x2 M 6xP1.0 0 | 27
0510| 315 | 7x3 M 6xP1.0 5 | 50
0.843 12x35 | M 6xP1.0 80 | 56
1.70 18x6 M 6xP1.0 | 135 | 9.5
MG750% 3.43 124x6 BxMI4xP2.0 | M 8xP1.25 37.0
M 539 | 28x7 155 | 220 | 775|140 |25 |8 |
'MG900* 6.76 135x9 160 | 265 | 80 | 170 | 32 [10xM16xP2.0 | M 8xP1.25 705
8.13 |38x10 180 [ 325 | 90 200 |32 |1
| 519 185 [45x14 250 | 415 | 125 260 |40 |12
JS i LN L - - 176 200 |49 d 250 || 200 N 128 260 26 | U2 b2 a0 ) 2l 70 L SO0 | 260 |
MG1300* | 176400 | 250 - 187 250 |56x17.5 260 | 530 | 130|340 |50 [12xM30xP3.5 | MI2xP1.75 | 3800 | 410
*= Nicht auf Lager
Einbau und Anwendung
1. Der Freilauf der MG-Serie wird fir Anwendungen mit hohen 7. Auf ausreichenden Abstand zwischen der Oberseite der Pas-
Innenring-Uberholdrehzahlen eingesetzt. sfedernut und der Oberseite der Passfeder fur die Druck-
2. Fur die Befestigung einer Keilriemenscheibe, Zahn- oder beliftung achten. Bei der Serie MG befindet sich eine Bohrung
Kettenrads am Freilauf, diesen in die entsprechende Nabe fur die Druckbeltftung auf der Passfedernut des Innenrings.
einsefzen und die (HV-)Schrauben in die Gewindebohrungen 8. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Druck auf den In-
auf der Kupplungsseite schrauben. Empfohlene Toleranz fur nenring, aber nicht auf den AuBBenring ausiben.
die Nabenbohrung ist H6 oder H7 oder nach DIN Norm. Innenting
3. Empfohlene Toleranzen fur die Welle:
Abstand
Modell Toleranz Gehéusebohrung (mm)
Welle Passfeder
9. Axialkréfte sollten nicht durch den Freilauf, sondern durch
MG900 +0 10 -0.040 andere Vorrichtungen aufgenommen werden.
10. Beim Einsatz der MG-Serie bei mittleren und hohen Dreh-
zahlen ist auf die Wérmeentwicklung zu achten. Die Lebens-
4. Die Passfeder sollte der Norm JIS B1301-1959 entsprechen. dauer wird beeintréchtigt, wenn die Temperatur des Freilauf-
Fir die Modelle MG-750 und héher ist eine Passfeder beige- auBenrings auf Uber 70°C steigt. In diesem Fall sollte ein
fugt. anderes Modell gewdhlt oder fir eine Olbad- bzw. eine er-
5. Stets eine Passfeder fur den Einbau des Freilaufs verwenden. zwungene Schmierung gesorgt werden.
Auf keinen Fall einen Keil verwenden. 11. Vor dem Versand wird kein Ol eingefillt. Vor der Verwen-
6. Falls der Freilauf StoBbelastungen ausgesetzt wird oder fir ei- dung fir ausreichende Menge Ol sorgen.
nen Einsatz mit vollem Drehmoment gedacht ist, ist es ratsam, ~ 12. Bei einer Bestellung eines MG-Freilaufmodells MG 750 oder

haher bitte die angewendete Uberholdrehzahl angeben.

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE LD

@ Innenring
@ AuBenring
(@ Klemmksrper und Rolle
(@) Feder
(5 Abdichtplatte
w (&) Metallstistze
Abmessungen in mm
Max. Max. Possfede_rnui
Dreh- Laufge- Max. Radiallast | Schlepp- | Bohrungs- AuBenring Ca.
moment | schwindigkeit |Schaltzyklus/ beim moment gréBe  |Passfedernut] b Masse
Modell Nm U/min min Uberholen N Nm H7 Innenring A B C D E P10 h g/Stk.
LDO4 5.88 300 100 200 0.196 10 4x1.5 19.5 23.9 24 47 :gg;; 40 5 d 0.25
............. N N [ I I e
LDO5 9.80 300 100 300 0.294 14 5x2 19.5 23.9 24 52 0.042 45 5x3 0.30
............. o N [ R eint
LD06 19.6 200 100 500 0.294 20 5x2 19.5 23.9 24 62 0.042 52 7 x4 0.40
............. o e oo
LDO7 29.4 200 100 700 0.392 25 7x3 19.5 23.9 24 72 0.042 62 7 x4 0.55
o N N R .
LD0O8 49.0 200 100 800 0.490 30 7x3 19.5 23.9 24 82 0.042 70 10x 4.5 0.65
Einbau und Anwendung Empfohlene Plattenabmessungen
el
1. Der Freilauf der LD-Serie ist mit einem Spezialfett vorge-
schmiert und sofort einsatzbereit. Zuséitzliches Schmiermittel '
ist nicht erforderlich. 4
. . . . ., @Ded——q-——- -
2. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle Innenring mit )
einem weichen Hammer leicht driicken, um zu verhindern, i

dass der AuBenring vom Innenring wegrutscht.

3. Sicherstellen, dass die Platte befestigt wird. Dadurch wird ver-
hindert, dass der AuBenring vom Innenring wegrutscht. Die
empfohlenen Abmessungen der Platte sind rechts angegeben.

4. Firdie Schmierung Schmierfett auf die Platte und die Druck- Modell i od oD
platte auftragen.

5.  Auf keinen Fall Axialkréfte auf den Freilauf wirken lassen. Diese
sollten durch andere Vorrichtungen aufgenommen werden.

6. Die Passfeder sollte der Norm JIS B1301-1959 entsprechen.

7. Die Bohrungen (fir Rolle, Zahnkranz usw.) sollten eine Tole-
ranz H6 oder H7 haben.

Platte

Einbaubeispiel Platte Platte
Platte Platte Platte

Innovation in Motion
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7 TSLIBAKI

FREILAUF SERIE MZ

) Innenring
H-M gleicher Abstand

auf beiden Seiten AuBenring
Klemmkdrper
Feder

Lager (Typ ZZ)
Abdichtplatte

Spirolox

OEO®WEO

Abmessungen in mm

Max. Boh-
Dreh- Uberholdrehzahl Max. | Schlepp- | rungs- Pass- H-M Anz. Ca.
moment | Innenring | AuBenring | Schaltzy- | moment | gréBe | federnut E Gewindebohrungen Masse
Modell Nm U/min U/min klus/min [ Nm H7 | Innenring A B € D Mé F G | x Grofe x Steigung S a/Stk.
5x23.1..62 |..68.1.60 1. .58 1.47.1.25.].55.].. 6xM5xP0.8 | 10 1.4
5523 6xM5xP0.8 | 10 1.8
628 12 20
6x2.8
8x33 | 8 | 100 | 80 | 88 | 75| 45 | 89 | 6xm8xP125 | 16 37
10x3.3
10x3.3 16 48
123330 99 | 125 | 90 | 110 | 95| 60 | 84 | 8xm8xP125 | 16 6.2
14x38 |
14 x 3.8
16x43 | 102 | 155 | 100 | 140 | 125 | 80 | 91 | sxmsxP125 | 16 | 102
MZ60 . . A8 AA e e e e
M270:63".1 3040 1100 250 150 | 127 |82 d8xAA qo5 | 175 | 103 | 162 | 145 | 95 | 8.6 | 8xM8xP125 | 16 | 132
MZ70 70 | 20x4.9

Einbau und Anwendung

1. Der Freilauf der MZ ist durch Schildlager an beiden Seiten
abgeschirmt, mit einem Spezialfett vorbehandelt und sofort
einsatzbereit. Zusétzliches Schmiermittel ist nicht erforderlich.

2. For die Befestigung von Keilriemenscheibe, Ketten- oder Zahn-
réder Naben (Toleranz F7 oder geméf3 ISO R773) entlang der
Innenflache des AuBienrings einsetzen und (HV-)Schrauben in
die Gewindebohrungen auf der Kupplungsseite schrauben.

3. Die empfohlenen Toleranzen fir die Welle sind in der Ta-
belle angegeben.

Modell Nenndurchmesser (mm) Relative Wellentoleranz (mm)
MZ15 15 +010-0.018
MZ17 17 +010-0.018
MZ20 20 +010-0.021
MZ30 30 +0 10 -0.02]
MZ35 5 +0 10 -0.025
MZ45 45 +0 10 -0.025
MZ60 60, +0.10.-0.030
MZ70 70 +0 to -0.030
Innenring

Abstand

Welle Passfeder

*= Nicht auf Lager

4. Externe Axialkréfte sollten nicht durch den Freilauf, sondern
durch andere Vorrichtungen aufgenommen werden.

5. Stets eine Passfeder fir den Einbau des Freilaufs verwenden.
Auf keinen Fall einen Keil verwenden.

6. Bei der Montage des Freilaufs auf die Welle, Druck auf den
Innenring, aber nicht auf den AuBenring ausiben.

7. Fir eine vertikale Montage setzen Sie sich bitte mit TSUBAKI
in Verbindung.

8. Der Umgebungstemperaturbereich liegt zwischen -5°C und +40°C.

9. Die eingesetzte Passfeder sollte der Norm 1SO R773 (DIN
6885.1) entsprechen.

Beim
Einbau
hier Druck
ausUben

Einbaubeispiel

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI
FREILAUF SERIE MZ-G

H-M gleicher Abstand lnnennng

auf beiden Seiten AuBenring
Klemmkorper
Feder

Lager (Typ ZZ)
Abdichtplatte

Spirolox

QLO®WEE

Abmessungen in mm

Boh-
rungs- Pass- Innenring | AuBenring H-M Anz. Ca.
grofe federnut Breite Breite B Gewindebohrungen Masse
Modell H7 Innenring J A C h7 E E K D S x GréBe x Steigung a/Stk.
MZ15G* 15 5x23 | 08 | 55 53 68 25 47 1.3 58 10 6x M5 xP0.8 1.3
MZ17G* 17 5x2.3 0.8
MZ20G-22* 20 5x2.3 0.8
MZ30G-22 22 8x3.3 1.0
MZ30G-25* 25 8x3.3 1.0 70 68 100 45 75 1.3 88 16 6 x M8 x P1.25 32
MZ30G 30 | 10x33 | 1.0
MZ35G 5 10x3.3 1.0 50
MZ45G-40" 40..1.12x33 {13 87 85 125 60 95 13 110 16 8x M8 xP1.25 62
MZ45G a5 Laaxas s | L L L s L e
MZ60G-50* 50 14x3.8 1.5
MZ60G-55* 55 16x 4.3 1.5 90 88 155 80 125 1.3 140 16 8 x M8 x P1.25 9.5
MZ60G 60 Jaexaa | s Lo L
MZ70G-69! ... 18x 44 4. 18 105 103 175 95 145 13 162 16 8x M8 x P1.25 13.1
MZ70G* 70 20x4.9 1.8
*= nicht auf Lager
Leistung
Max.
Dreh- Uberholdrehzahl Max.
moment Innenring AuBenring | Schaltzyklus/ [Schleppmoment
Modell Nm U/min U/min min Nm
MZI5G* | 186
Mz17Gt 218
Mz20G-22* | 303
MZ30G-22
1500 500 150 0.39
wzase | NS IO s R S
MZ60G 507
2110 1200 250 150 0.98
MZéOG* ..........................................................................................................
MZ70G-65*
MZ7OG* """"" 3040 1100 250 150 1.27

*= Nicht auf Lager

Einbau und Anwendung

1. Bei der Befestigung eines Ketten- oder Zahnrads am Auen-
ring die AuBenmafBe (Maf3 B) des AuBenrings fir einen zen- Einbaubeispiel
trierenden Flansch im Keften- oder Zahnrad verwenden.
Dann Schrauben (Zugfestigkeit 10.9 oder héher) in die Ge-
windebohrungen im AuBBenring schrauben und festziehen.
2. Fur Angaben zu Anwendung und andere Arten des Einbaus
siehe Serie MZ.

Innovation in Motion
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7 TSLIBAKI
RUTSCHNABE SERIE TL

Der Tsubaki-Rutschnabe ist eine Schutzvorrichtung, die das Ubertragene Drehmoment
in einem Antriebssystem begrenzt, indem es durchrutscht, wenn die eingestellte Dreh-
momentgrenze auf Grund von Stoflbelastungen, Uberlast oder Maschinenstérungen
Uberschritten wird. Bei Behebung der Stérungsursache greift der Drehmomentbegrenzer
automatisch wieder ein. Ein Zuriicksetzen ist nicht erforderlich. Die Tsubaki-Rutschnabe
verhindern Maschinenschaden und minimieren teure Stillstandzeiten.

Die Tsubaki-Rutschnabe verwenden federgespannte Reibfléichen, das Rutschmoment ist voreingestellt und kann mit Hilfe von Einstell-
muttern oder Schrauben zur Verdnderung der Federkraft nachgestellt werden.

Tsubaki-Rutschnaben kénnen bei Keilriemscheiben, Ketten- oder Zahnrédern sowie Flanschplatten zwischen den beiden Reibfléchen
verwendet werden. Die Leistungsdaten der Tsubaki-Rutschnabe sind realistisch und entsprechen den optimalen Federkréften und
Oberflachendricken, die eine léingere Rutschzeit erméglichen, das Wiedereingreifen beim eingestellten Drehmoment sicherstellen,

sowie einen dauerhaften Schutz bieten. Dies ist ein deutlicher Vorteil gegeniber dem Scherstiftmechanismus, der nur einmalig eine
Lésung bietet.

; B R -16 -10 -6
TL2007, TL2507) TL350 7 Lo T4l TL20,
e Einzelne Einstellmutter * 5 bis 8 Einstellschrauben
e Sicherungsscheibe verhindert Lockerung der Mutter e Eine Einstellschraube pro Feder
*  Loch im Schraubenkopf fir Draht zur Verhinderung einer
Lockerung
TL500 7, TL700 7} TL2007), CthruTL20, C
e 3 Einstellschrauben Die Rutschnabenkupplung verbindet den Schutz einer Rutsch-
¢ Drehmoment mit 3 Schrauben voreingestellt kupplung mit der Fahigkeit, die antreibende und angetriebene
(mit Einstellmutter zur Fixierung einer Steuerplatte) Welle zu verbinden. Die Baugruppe besteht aus einer Tsubaki-

Rutschnabe und einer Rollenkettenkupplung. Diese Konstruktion
sorgt fir eine zuverl@ssige und leicht montierbare flexible

Kupplung.
Nabe Reibfléche Reibfléche Platte Sicherungsscheibe
::—1 I % “ l 0
N d
Buchse ‘0‘ Tellerfeder Einstellmutter

40 Innovation in’ Motion
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7 TSLIBAKI
RUTSCHNABE SERIE TL

TL250, TL350

S

Nabe

Reibfléiche
Buchse

Platte

Tellerfeder
Einstellmutter
Innensechs-
kantschraube
Sicherungsscheibe

(®

®@ QPOE®EE

TL200-1L, TL250-1L und TL350-1L haben ein Abstandstiick zwischen Tellerfeder und Sicherungsscheibe.

Abmessungen in mm

Einfache| Max. Einstellmutter

Drehmoment Boh- | Boh- | Lénge Bohrung fir GroBe x Stell- Ca. Masse
Modell Nm rung | rung [Buchse| AD Buchse Mittelglied D D, L ? T t S (mox)| A C Steigung schraube g/Stk.
TL200-1 29~ 938 3.8 -0.024 +0.03
| 6o g0 | T 1M eo) oo | 3o | 0N 8RN T LB o
TL250-1 6.9~ 27 4.5 -0.010 +0.05

s o—ose | 102 es | Mooas | Mo LSRN LT L e e

20 ~ 74 4.5
| -0.025 +0.05
T1350-2 34— 149 17 25 22 49-0065 490 89| 42 | 62 19 | 45 | 3.2 16 6 63 M42 x P1.5 Mé 1.2

Modell-ldentifikation

TL250-1 C

Kupplungstyp
Anzahl Tellerfedern

Grofle

Rutschnabe

In tion in Motion a1
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7 TSLIBAKI
RUTSCHNABE SERIE TL

TL500, TL700
\ @ | @ % (D Nabe
\ j / gl
Ny . 2 Reibflache
A / (3 Buchse
(@) Platte
all || (B Tellerfeder
|
o 13 o (& Steuerplatte
@ Einstellmutter
Einstellschraube
@ Innensechskant-
schraube
Abmessungen in mm
Einfache| Max. Einstellmutter | Einstellschraube | Stell- Ca.
Drehmoment | Boh- | Boh- | Lénge Bohrung fiir S GréBe Locher x GréBe  |schrau-| Masse
Modell Nm rung | rung |Buchse| AD Buchse Mittelglied D [D,| L I T t [(max.)| A | C | xSteigung x Steigung be 9/Stk.
TL500-1 47 ~ 210 6.5 -0.05 +0.05
msooz | es ~ a0 | %0 | 7] o5 | Moo | Mo |127) 60|22 )57 2] 6 T e | e LML
TL700-1 116 ~ 569 9.5 -0.075 +0.05
117009 59371080 30 64 125 105_0.]25 1050 178 95 | 98 | 24 | 7.7 32| 29 | 8| - M95 x P1.5 3xM10xP1.25 | M10 8.4
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7 TSLIBAKI
RUTSCHNABE SERIE TL

TL10 TL14, TL20

Nabe
Reibfléche
Buchse

Platte (A)

Platte (B)
Tellerfeder
Federhalterung
Steverplatte
Einstellschraube
Federring fir Welle
Spirolox
Federstift

POBPENPLEEERE

Abmessungen in mm

Einfache | Max. Einstellschraube Ca.
Drehmoment Boh- | Boh- [ Lénge Bohrung fiir § Lécher x Grofie Masse
Modell Nm rung | rung | Buchse AD Buchse Mittelglied D D, L I T, T, t [(max)| C x Steigung 9/Stk.
TL10-16* 392 ~ 1247 12.5 i
30 72 | 155 | 135 O'?§5 135 7007 | 954 | 100 [ 115 | 23 | 15 - | 40| 24 | 19 | 8xMI8xP15 21
TL10-24* 588 ~ 1860 195 -0.125 0
TL14-10* 882 ~ 2666 15.5 i
40 |100| 195 | 18379 183 TO07 1 ase | a5 | 1s0 | 31 | 13 | 13 | 40 | 29 | 27 | 5xm26xP15 52
TL14-15% | 1960 ~ 3920 235 -0.12 0
TL20-6* 2450 ~ 4900 15.5 0.07 +0.07
50 130 | 195 | 226 .o 226 508 [ 185 [ 175 | 36 | 15 | 18 | 40 | 31 | 36 | 6xM32xP1.5 17
TL20-12¢ | 4606 ~ 9310 235 -0.1

*= Nicht auf Lager
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7 TSLIBAKI
RUTSCHNABENKUPPLUNG SERIE TL-C

Wenn die Rutschnabenkupplung bei maximaler Drehzahl léuft, sollten Kette und Zahnkranz mit MoS2 oder Fett geschmiert und abgedeckt werden.

Wenn Sie eine héhere Drehzahl benétigen, als hier angegeben, setzen Sie sich bitte mit TSUBAKI in Verbindung.

TL200-C TL250-C, TL350-C TL500-C, TL700-C
L L L
S S
-
Fol s L 1o -
— R 7
2 2, L 2
1 - 1 2
Abmessungen in mm
Einfache Bohrung Max. Bohrung
Max. Ca.
Drehmoment Drehzahl  [Kupplungs-[  TL- Kupplungs-| ~ TL- Masse
GCrofle Nm U/min seite Seite seite Seite Zahnkranz D D, L ]l 173 $ g/Stk.
TL200-1C 29 ~ 98
Ti2002C e <0 el Y ISR N S Ittt AT Mol AR N NS At ot
Tl 6.9~ 27
RIEEE I NN S S AN A N Mo It Ittt N NS N SN A N
T 20 ~ 74
T1350.2C EY RS TS ‘800 ]3 ...... "7 o » RS50-24T 137 72 103 37 62 9.7 4.2
TL500-1C 47 ~ 210
T T R ST ‘500 18 ...... 20 6 2 RS60-28T 188 105 120 40 76 1.6 10.0
TL700-1C 116 569
T700.9¢ 593 1080 400 23 30 90 64 RS80-28T 251 150 168 66 98 15.3 26.0
Hinweis:

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI
RUTSCHNABENKUPPLUNG SERIE TL-C

TL10-C TL14-C TL20-C
¥ g gl
( Ty W&ﬂ*
va -~
T
ol O J—
S
& | 82
L
Einfache Bohrung Max. Bohrung
Max. Ca.
Drehmoment Drehzahl  [Kupplungs-[  TL- Kupplungs-| ~ TL- Masse
Crofle Nm U/min seite Seite seite Seite Zahnkranz D D, L ]l 2 S g/Stk.
TL10-16C* 392 ~ 1247
Tiio.94cH se8 860 | so 33 ...... o n - RS140-22T 855 137 189 71 115 26.2 66
1 200 38 40 118 100 RS160-26T 470 167 235 80 150 30.1 140
TL20-6C* 2450 — 4900 | e e e
T150.15C 460679310 140 43 50 150 130 RS160-36T 631 237 300 120 175 30.1 285
*= Nicht auf Lager
Hinweis:

Wenn die Rutschnabenkupplung bei maximaler Drehzahl léuft, sollten Kette und Zahnkranz mit MoS2 oder Fett geschmiert und abgedeckt werden.

Wenn Sie eine héhere Drehzahl benétigen, als hier angegeben, setzen Sie sich bitte mit TSUBAKI in Verbindung.

Innovation in Motion
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7 TSLIBAKI

UBERLASTKUPPLUNG SERIE TGM

Die Uberlastkupplung der Serie TGM Series ist eine Schutzvorrichtung gegen Uberlast. Die

Serie TGM bietet gegeniber anderen Schutzvorrichtungen zahlreiche Vorteile, darunter

Scherstift-Typ, Reibungsart Typ, Kugellagertyp, Rollentyp usw.

Hochprézises Ansprechdrehmoment

Die Genauigkeit bei wiederholten Fluktuationen des Ansprech-
drehmoments liegt bei +5%. Eine (1) hochprézise Kurvenrolle
driickt sich in radialer Richtung fest in die prézise bearbeitete
Tasche. Es wird eine hochfeste und stabil ausgelegte Feder ver-
wendet. Die Abschaltbewegung ist eine rollende Bewegung, so
dass auch wiederholte Ansprechvorgéinge so gut wie keine
Drehmomentschwankungen verursachen.

: -+ Ansprechdrehmoment .- == [

7 : : - : N 70
£ SR (i 180 €
2 SR E LN e E LN E SRR EEE NI S F) U EEER R E b z
SN . : - Gl 50 =
T NS Ubergongsdrehmomenfw [EEEES LRSI AN 2 %
€ W‘J\,““\-‘M £
ug) 3 BT R EEVN 305
£ 2 20 °
S i i
6! " Leerlaufdrehmoment | 110

0 0

Zeit — 5ms/DIV

Versiegelte Konstruktion

Die in ein Gehduse aus einer speziellen Aluminiumlegierung
integrierte TGM-Uberlastkupplung ist versiegelt, so dass prak-
tisch kein Staub, Ol oder Wasser eindringen kann. Somit wird die
Prézision des Ansprechdrehmoments nicht beeintrdchtigt, was
die Uberlastkupplung zu einer idealen Schutzvorrichtung macht.

Einzelne Position
Die Kurvenrolle und die Tasche greifen ineinander, so dass es

keine Phasenverschiebung zwischen antreibender und angetrie-
bener Seite gibt.

Kein Spiel

Es gibt kein Spiel, da das Eingreifen von Kurvenrolle und Tasche an
zwei Kontaktpunkten erfolgt.

O o

46

Avutomatisches Zuricksetzen

Sobald die Ursache fir die Uberbelastung behoben ist, bewegt sich
die Uberlastkupplung automatisch in ihre urspringliche Position,
indem sie die Eingangsseite ein wenig dreht (weniger als 50 U/min),
oder durch Tastbetrieb des Motors.

Zuricksetzen
durch Drehung
der Eingangsseite

Ansprechen

Lange Lebensdauer

Die TGM-Serie ist fur 100.000 Ansprechvorgéngen ausgelegt.
Dank starker Materialien, einer thermischen Verarbeitung und
einer prézisen Bearbeitung Uberstehen Kurvenrolle und Tasche
sogar wiederholt heftige Ansprechvorgénge ohne Beschadigung.
Beim Ansprechen verwendet das Leerlaufteil ein hochbelastbares
Nadellager, so dass praktisch keine Reibung entsteht.

LS Sensorplatte fir Uberlasterkennung

Wenn die Uberlastkupplung anspricht, gleitet die Sensorplatte in
axialer Richtung, so dass es einfach ist, den Endschalter zu betd-
tigen, die Stromversorgung abzuschalten und den Alarm aus-
zulésen. Beim Ansprechen kann sie sowohl auf der Klemmkar-
perwellenseite als auch auf der Gehduseseite (Kupplungsgehciuse)
verwendet werden. Die LS-Sensorplatte kann auf alle Modelle
montiert werden.

Einfacher Betrieb

Klemmkorperwelle und Gehduse kénnen entweder auf der
antreibenden oder auf der angetriebenen Seite verwendet wer-
den. Zudem ké&énnen sie auch in der einen oder anderen
Drehrichtung verwendet werden. Beim Antriebsteil haben Sie die
Wahl zwischen einer Kette, einer Rolle oder einem Getriebe. Die
Montage mit einer Kupplung ist ebenfalls méglich.

Variable Drehmomenteinstellung

Ein prézises Drehmoment lésst sich durch einfaches Drehen der
Einstellschraube mit einem Innensechskantschlissel einstellen. Die
Einstellmutter befindet sich auf der AuBlenflache der Uberlast-
kupplung, so dass die Einstellung sehr einfach durchzufihren ist.
Wartungsfrei

Die Uberlastkupplung der TGM Serie wird vor dem Versand mit

hochwertigem Fett behandelt, so dass eine weitere Schmierung
nicht erforderlich ist.

Innoyation in Motion
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7 TSLIBAKI
UBERLASTKUPPLUNG SERIE TGM

Einbau und Anwendung

1. Die Kurvenrolle Gbertréigt das Drehmoment durch das Eingreifen
in die Wellentasche in radialer Richtung. Bei Uberlastung der % 2 gg;gﬁgggfgtgm,eﬁ Tasche g L ensor
Maschine springt die Kurvenrolle aus der Tasche und koppelt 8|5 : 5
sich vollstandig von der Uberlast ab. gl é o § |

2. Die Kurvenrollentasche ist ein prézise bearbeitetes und wérme- 25 g5
behandeltes Teil, das auch Gber einen léingeren Zeitraum eine A= S = \
hohe Drehmomentprézision beibehalten kann. :—g “ Nefmalbetrieb é @ Vor dem el

3. Zwischen Kurvenrollen und Tasche gibt es zwei Kontaktpunkte = %) T —

) | Bewegungsstrecke
ohne Spiel. X o i

4. Durch die Hebelwirkung einer rechteckigen Spiralfeder ist es még- g B N\ 2 G e
lich, einen hochprézisen Druck auf die Kurvenrolle auszuiben. '% E % E

5. Das Drehmoment lésst sich mit Drehmomenteinstellschraube E g @ g
beliebig fein einstellen. g m o

6. Bei Uberlast wird der Leerlauf wéhrend des Ansprechvorgangs N Ansprechen Nach dem
von 5 Nadellagern aufgefangen, so dass es kein Rutschen gibt
und das Leerlauf-Reibdrehmoment minimal bleibt. )

7. Da Gehéuse und Abdeckung aus 1&sungsbehandeltem Alumi- 12 g'r}fﬁ]lcl:;:;?be
nium bestehen, zeichnen sie sich durch eine leichte, aber feste KK 3 ngershz
Konstruktion aus. i \ 4 Gehduse

8. Aufgrund der versiegelten Konstruktion ist es fir Staub, Ol und 22 5 Hebel
Wasser kaum méglich, in die TGM-Serie einzudringen. , 3 i 6 Drehstift

9. Wenn die Uberlastkupplung vor der Uberlast anspricht, gleitet W ~ 7 Lager B
die LS-Sensorplatte in axialer Richtung, so dass die Uberlaster- 8 Rollenstift
kennung durch Betdtigen des Endschalters einfach ist. 9 Kgrvenrolle

10 Dichtung
11 Dichtungsring
. . 12 Lager A
Prinzip 13 Druckscheibe
14 Klemmkdrperwelle

1. Das Drehmoment wird durch das Eingreifen der Kurvenrolle in 15 Abdeckung
die Tasche Uber ein 2-Punkt-Kontaktsystem Gbertragen. 16 LS Sensorplatte
Die Unterdrucksetzung der Kurvenrolle in der Tasche erfolgt 7 Kletmmkérperbefdﬁgung
Uber eine rechteckige Spirglfederin radialer Richtung. Dadurch 12 Eztlir;li?i?rer B
gibt es kein Spiel und die Uberlastkupplung arbeitet als prézise 20 Sechskantschraube
Uberlastschutzvorrichtung  mit hoher Ansprechgenauigkeit.

Das Zuriicksetzen erfolgt Gber ein automatisches System, bei

dem der Betrieb wieder aufgenommen wird, sobald die .

Kurvenrolle in die Tasche eingreift. Da es sich um 2-Punki- K - ”Gehouse Lager B
Kontaktsystem handelt, gibt es keine Phasenverschiebung ge- emmiorpenvetie Hebel
geniber der urspringlichen Position.

2. Bei Uberlast kommt die Kurvenrolle aus der Tasche und rollt Dichtung Kurvenrolle
Uber den Aulendurchmesser der Klemmkérperwelle. Da es
kein Rutschteil gibt, ist das Reibdrehmoment im Leerlauf Druckscheibe
niedrig, wodurch die Vorrichtung ausgesprochen langlebig
wird. Zudem sorgt die einfache Konstruktion der TGM-Serie
mit einer Eingreifposition fir eine durchgéngig hohe Prazision
des Ansprechdrehmoments.

3. Wenn die Uberlastkupplung anspricht, gleitet die LS-Sensor-
platte in axialer Richtung. Ab da kann der Endschalter betétigt
und die Stromversorgung abgeschaltet werden. Auch der
akustische Alarm kann ausgeldst werden. Die LS-Sensorplatte
gleitet bei jedem Ansprechvorgang dreimal.

Spiralfeder A
Lager A

Innovation in Motion
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7 TSLIBAKI
UBERLASTKUPPLUNG SERIE TGM

Bewegung LS-Sensorplatte

Einstellschraube
(Innensechskantschraube)

TGM

Abmessungen in mm

Ca.

Drehmoment Max. Drehzahl Bohrungsgréfie Masse

Modell Nm U/min H7 kg/Stk.
15~ 37 600 14 — o6

0.6

1.1

2.5
. 5‘4 ,,,,,,,
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e NN RN RN SRR RO I B

451 ~902 150 60 17.2

TGMB00* i : T B M12

Drehmomenteinstellung = Nicht auf Lager

Eine Voreinstellung des Drehmoments kann entsprechend lhren
Anforderungen vor der Auslieferung vorgenommen werden. Die
Abweichung vom eingestellten Drehmoment betrégt =5%. Die
Drehmomenteinstellung ist auf dem Typenschild angegeben.

Modell-ldentifikation

TGM60 D30-2.5 WS

L Kupplungstyp
Anzahl Tellerfedern
Grofle
Drehmomentbegrenzer

Hinweis:
Die Abmessungen der Passfedernut entsprechen der Norm JIS 1301-1976. Bei Auslieferung ist die Uberlastkupplung auf ein minimales Drehmoment
voreingestellt.
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7 TSLIBAKI
ROLLENKETTENKUPPLUNG SERIE CR

Die Rollenkettenkupplung von Tsubaki ist eine flexible Kupplung mit einem verbliffend

einfachen Konstruktionsprinzip. Sie besteht aus einer Zweifach-Rollenkette und

2 Spezialkettenrédern. Diese Kupplung eignet sich fir unterschiedlichste Anwendungs-

bereiche. Sie ist flexibel und stark und Ubertrifft mit ihren einzigartigen Eigenschaften

alle vergleichbaren Produkte.

Kompakt und leistungsféhig

Das Drehmoment wird auf die gesamte Rollenkette und beide
Kettenréder verteilt und an einem Punkt in der Néhe des Aufen-
durchmessers der Kettenréder gehalten. Diese Konstruktion und
die Uberlegenen Eigenschaften der Tsubaki-Rollenkette sorgen
zusammen fir eine kompakte und leichte Kupplung.

Hervorragende Lebensdauer
Die Rollenkefte ist fir eine hohe Bean-
spruchung in Kupplungen ausgelegt. Das
Kettenrad ist prézise bearbeitet und bietet mit
den induktionsgehérteten und speziell ge-
formten Zé&hnen eine besondere Flexibilitdt.

Sicher und intelligent

Das Gehéuse, das sich mit dem Kupplungskérper dreht, sieht elegant
aus und im Gegensatz zu anderen Kupplungen gibt es keine vorste-
henden Schraubenképfe, die die Sicherheit beeintréichtigen kénnten.

Breite Auswahl

Ab Lager lieferbar sind 16 Typen, standardméBig vorgebohrt fir
eine Leistung von 0,1 kW bis Gber 1.600 kW.

Einfache Installation

Das Anschliefien und Trennen beider Wellen ist einfach und erfolgt
mit Hilfe der Kefte und des Verbindungsstifts des Kettenschluss-
glieds, der sich problemlos einsetzen und herausnehmen lésst.

Innovation in Motion

Einfache Ausrichtung

Die zu kuppelnden Wellen sollten so prézise wie mdglich entlang
der Geraden ausgerichtet werden. Dies ist leider in der Praxis
meistens recht schwierig. Die Kettenkupplung biefet die notwen-
dige Flexibilitét, da zwischen Kette und Kettenrad ein Abstand
entsteht (sieche nachfolgende Abbildung). Neben dem Schutz der
Lager gegen Uberhitzen und Abrieb schitzt sie so auch die ein-
gesetzte Maschine.

Abstand zwischen
Innenlasche und Zéhnen

Buchse / \ ﬂq:

Kettenrad //L" \

!

Abstand zwischen
Rolle und Buchse

Abstand zwischen
Buchse und Stift

—
! \

£.
z
2
=
=
C
7

Kontaktpunkt zwischen
Rolle und Z&éhnen

Konstruktion

Kettenrad
(induktionsgehértete Z&hne)

Zweifach-Rollenkette

Schluss-
feder

Verbindungsstift
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Gehdusekonstruktion

Das Standardgehduse st ein aktiver Bestandteil der Kupplung. Die
Gehduse der kleineren Kupplungen sind aus Zinkdruckguss und die der
gréBeren Kupplungen aus einer Guss-Aluminiumlegierung hergestellt.
Die Art der Konstruktion erméglicht eine einfache Uberprisfung und

Schmierung

Die drei nachfolgenden Schmierungssysteme werden fir Rollenket-
tenkupplungen empfohlen. Die Wahl héngt von der Betriebsge-
schwindigkeit ab (siehe Nennleistungstabelle).

Schmierungssystem [: ... regelméBig einmal pro Monat einfetten

Schmierungssystem |l: ... regelmé&Big einmal pro Woche einfeften
oder Gehduse mit Fett gefullt einbauen

Schmierungssystem lll: ... Gehduse mit Fett gefillt einbauen

Bei der Variante lll ist es besonders wichtig, hochwertiges Schmier-
fett zu verwenden, da Schmierfeft dazu neigt, auf Grund der Zentri-
fugalkraft an der Innenseite des Gehduses festzukleben, wodurch
die Qualitét der Schmierung beeintréchtigt wird.

Es werden folgende Schmierfette empfohlen:

Installation. Die Kontakifléche der Kettenradnabe ist prézise bearbeitet
und darauf ausgelegt, die Nabe zu stitzen und eine fehlerhafte Aus-
richtung zu verhindern. Das andere Ende des Gehduses hat trapez-
férmige Nuten, in denen Oldichtungen Schmiermittelleckagen verhindern.
Die beweglich gelagerte Keftenradnabe beeintréchtigt nicht die Flexibi-
litgt der Kupplung. Die separaten Bestandteile der Kupplung werden
nach dem Einfigen des Schmierfetts versiegelt bzw. fest verschraubt.

Die Lebensdauer der Kupplung wird durch die Vermeidung von Schmier-

mittelspritzern und das Eindringen von Staubpartikel zum Zeitpunkt des Hersteller R

Einbaus des Gehduses deutlich erhdht. Dies bedeutet eine sehr effektive Mobil Mobil Plex EP No. 1 or 2

Schmierung. Das Gehduse schitzt zum einen gegen Korrosion und an- Shell Alvania EP No. 1 or 2
ESSO Lithin EP No. 1 or 2

deren Gefahren und bietet zum anderen ein attraktives Aussehen.

Das Gehduse ist in folgenden Féllen einzubauen: Schmierfettwechselintervall for Schmierungssystem Il

Schmierfettwechselintervall

1. Bei hohen Drehzahlen: bitte mit Tsubaki in Verbindung setzen.
2. Unfer rauen Umgebungsbedingungen (z.B. Staub). Betriebsbedingungen
3. Unter korrosiven Umgebungsbedingungen (Feuchtigkeit). Erster Wechsel Nochfolgende Wechsel
4. Bei sehr haufigem Starten und Stoppen oder starken e 50?:3’;;:‘;; z’e"mh' 1000 hrs. 2000 hrs.
Vibrationen (bitte mit Tsubaki in Verbindung setzen).
unter 50% der max. Drehzahl 2000 hrs. 4000 hrs.

Die einzufillende Schmierfettmenge ist in nachfolgender Tabelle
angegeben. Wenn diese Angaben befolgt werden, wird zu Beginn
des Betriebs ein wenig Fett austreten. Dieser Zustand stabilisiert sich

Hexagon Mutter . .
aber schnell und in der Folge fritt praktisch kein Fett mehr aus.

Gummi Abdichtung
Modell Follmenge (kg) Modell Follmenge (kg)
Abdichtung CR3812 0.04 CR6022 0.40
CR4012 0.07 CR8018 0.6
CR40T4 0.08 CR8022 0.8
CR4016 0.10 CR10020 1.4
) . ) CR5014 0.12 CR12018 26
Zinkdruckguss Gehduse GGehzluseim-Js Creone o CRi9605 5
uss-Aluminium CR5018 0.20 CR16018 66
Legierung CR6018 0.32 CR16022 8.0
Nennleistungstabelle
r:;: Mo zulassiges Drehzahl (U/min)
ment bei unter
Modell Max. 50 U/min 1 5 10 25 50 100 200 300 400 500 600 800 1000 1200 1500 1800 2000 2500 3000 3600 4000 4800 5200 6000
CR3812H 16 99.9 0.01 0.05 on 0.26 0.52 0.79 .21 1.58 1.89 2.26 2.58 3.19 3.88 4.41 5.35
CR4012H 22 217 0.02 on 0.22 0.58 1.15 1.73 2.63 3.46 4.5 4.96 5.67 7.01 8.53 9.68
CR4014H 28 295 0.03 0.16 0.32 0.79 1.58 2.36 3.59 4.72 5.66 6.77 7.72 9.56 11.64 13.21
CR4016H 32 386 0.04 0.21 0.41 1.03 2.06 3.09 4.69 6.17 7.41 8.85 10.1 125 153
CR5014H 35 562 0.06 0.30 0.60 1.50 3.00 4.48 6.80 8.95 10.7 12.8 14.7 18.1
CR5016H 40 735 0.08 0.39 0.78 1.95 39 5.86 8.92 1.7 14.1 16.8 19.2 23.8
CR5018H 45 931 0.10 0.50 0.99 2.48 4.95 7.43 1.3 14.9 17.8 21.3 24.4 30.1
CR6018H 56 1750 0.8 0.93 1.87 4.67 9.33 14.0 21.3 28.0 33.6 401 459
CR6022H ral 2370 0.25 1.25 2.51 6.31 125 18.8 28.6 37.7 453 541
CR8018H 80 3880 0.41 2.07 4.14 103 20.7 31.0 47.2 62.1 74.5 89.0
CR8022H 100 5580 0.59 2.96 593 14.8 29.6 445 67.2 89.0] 106
CR10020H 110 8780 0.93 4.66 9.33 233 46.6 70.0 106 140 168
CR12018H 125 13200 1.40 7.02 14.0 351 70.2 105 160 210
CR12022H 140 17100 1.81 9.07 18.1 453 90.7 136 206 272
CR16018H 160 28600 3.03 151 30.3 75.8 151 227 345
CR16022H 200 41700 4.43 221 44.3 110 221 333 506
CR20018H 205 57000 6.06 303 60.6 151 303 454 691
CR20022H 260 71900 7.63 382 76.3 191 382 572
CR24022H 310 129000 137 68.8 137 344 688
CR24026H 380 157000 16.7 83.7 167 418 837
CR32022H 430 255000 27.2 136 272 680
CR40020H 470 494000 52.6 263 526
CR40024H 590 602000 64.0 320 640
CR40028H 700 717000 76.2 380 762
Schmierungsart 1 n m
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Installation Falls die RpM ein Drittel oder mehr der maximalen Drehzahl be-
i tréigt, verringert sich die zuldssige Abweichung der Ausrichtung auf
1. Oldichtung entweder auf linkes oder rechtes Kettenrad setzen.  0,5° (Winkel) und 1% (Kettenteilung).

) 3. Abstand ,S” zwischen den Kettenradfléichen messen und

Oldichtung Einstellschraube festziehen (sieche Abmessungstabelle).

4. Kette einfetten, danach Kette um die beiden Kettenréder
wickeln und mit dem Verbindungstift sichern.

Kettenrad

2. Kettenréder zusammenbringen und ggf. Ausrichtung korrigie-
ren (Winkel und parallel).

Winkelausrichtung (a) so anpassen, dass die Breite der Zahn-
flache T Gber den gesamten Umfang der Kettenréder gleich ist.
Zulassige Abweichung bei der Winkelausrichtung (a) ist 1°.

Richtlineal auf die Unterseite der betreffenden Zéhne der beiden
Kettenréder und Parallelausrichtung falls erforderlich so weit wie
maglich nachstellen. Zulgssige Abweichung bei der Parallelaus-
richtung (€) ist 2% der Kettenteilung.

CADVEVE D

CIDIEN IS <

Hinweis:
1. Bei hohen Drehzahlen oder Bedingungen mit starken Vibrationen sollten die Schrauben mit Klebstoff befestigt werden.

2. Der Umgebungstemperaturbereich liegt zwischen -10°C und 60°C. Bei einem Einsatz auf3erhalb dieses Bereichs bitte mit Tsubaki in Verbindung setzen.
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Typ | Typ Il
E
E
F HEp ===
7 1%
74 74
@D PDx
£ S £ —
L
Abmessungen in mm
Bohrdurchmesser Kette Ca.
Vor- Masse
Modell Typ bohrung Min. Max. Teilung | Max. Breite D D, L ? S] C F g/Stk.
9.5 16 9.525 24.0 45 25 64.9 30 4.9 4 14
35 79.4 16
12.70 33.1 43 79.4 7.4 16
77 50 87.4 20
86 58
CR5016H 15.875 41.0 96 60 99.7 45 9.7 12 21
CR5018H 106 70
CR6018H 128 85 .
....................... ]905 5]] ]235 56 '|'|5 ]5 26 ererereninecieieiene
CR6022H 152 110 10.3
CR8018H 170 115 141.2 63 30 26 13.8
....................... 2540 653 ]52
CR8022H 203 140 157.2 71 22 34 21.7
CR10020H 31.75 81.9 233 160 178.8 80 18.8 30 36 32.6
CR12018H 256 170 202.7 90 50 36 43.9
....................... 38]0 "027 227
CR12022H 304 210 222.7 100 40 46 69.0
CR16018H 341 224 254.1 112 68 42 96.3
....................... 5080 13] 7 30]
CR16022H 405 280 310.1 140 40 70 166.8
CR20018H* 426 294 294.4
................................................................................. 6350 ]606 5]95 24] 375 - 'loo
CR20022H* 95 98 260 507 374 461.6
CR24022H* 17 120 310 608 420 871.4
................................................................................. 7620 ]973 751" 353 45] ~ ]50 ererereninecieieiene
CR24026H* 0 147 150 380 705 520 1276.4
CR32022H* 197 200 430 101.60 263.0 806 570 860.1 400 60.1 - 200 1791.2
CR40020H* 247 250 470 932 640 2862.5
CR40024H* 297 300 590 127.0 332.3 1093 800 1099.6 512 75.6 - 250 4294.6
CR40028H* 347 350 700 1255 960 6019.4
*= Nicht auf Lager
Hinweise:

1. Maf} “C" ist der Abstand, der eingehalten werden muss, um das Ein-/Ausbauen des Verbindungsstifts zu erméglichen.
2. Maf} “F” ist die empfohlene Stelle, an der der Kunde eine Gewindebohrung fur eine Stellschraube bohren sollte.

3. Eine fertige Bohrung mit Passfedernut und/oder Stellschraubenbohrung ist auf Anfrage gegen Aufpreis erhdlilich.
4

. Die in normaler Schrift angegebenen Teile werden auf Bestellung angefertigt, das Maf3 “D,," ist nur ein Richtwert.
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Typ |

B —
H-M
Abmessungen in mm
Ca.
Masse
Modell Typ A B H-M Oldichtung Gehausematerial a/Stk.
CRemK 1 s el aM5 019
<
CR4014K
Cl
'CR5014K ame
C Spezialtyp
Craonais L 22 2r36 Aluminium-
C ZF38 Druckguss
.§R6022K ZF46
€ 4M8
Craozak
CR.‘ 0020K 250 ]48 .....................................
< 181 24-M10
] Alomini
6»,\/\]0 Umlﬂlum*
) legierung
Spezialtyp

*= Nicht auf Lager

Hinweis:

1. Bei der Bestellung eines Gehduses bitte Modellnummer des Gehéduses angeben.
2. Die Oldichtung des Typs ZF wird von Japan Oil Seal hergestellt

3. Das mit einem » gekennzeichnete Teil hat 4 Schrauben und nicht wie in der Zeichnung angegeben 6.
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> TSLIBAKI
Allgemeine Geschaftsbedingungen der Tsubaki Deutschland GmbH

Allgemein
In diesen Allgemeinen Geschéftsbedingungen ist ,Tsubaki” gleichbedeutend mit Tsubaki
Deutschland GmbH.

Geltungsbereich

Diese Allgemeinen Geschéftsbedingungen gelten fir alle — auch zukinftigen — Vertrége
mit Unternehmern und Unternehmen, juristischen Personen des éffentlichen Rechts und
Sffentlich-rechtlichen Sondervermégen tber Warenlieferungen und Dienstleistungen.
Sofern der Kunde auf die Einbeziehung seiner eigenen Geschéfts- oder Einkaufs-
bedingungen hinweist, wird diesen widersprochen.

Individuelle Vertragsabreden haben Vorrang vor Allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Zustandekommen des Vertrags/MaBeinheiten und Gewichte

MaBgebend fir die Auslegung von Handelsklauseln sind die Incoterms in ihrer jeweils
geltenden Fassung.

Zeichnungen, MaBBeinheiten und Gewichte, die auf der Website von Tsubaki angegeben
werden, dienen ausschlieBlich der Information und sind unverbindlich.

Mit seiner Bestellung gibt der Kunde ein verbindliches Angebot zum Abschluss eines
Vertrags ab. Der Vertrag kommt durch die Annahme des Angebots durch Tsubaki in
Textform oder durch die Zusendung der Ware seitens Tsubaki oder durch den Beginn der
Erbringung der Dienstleistung seitens Tsubaki zustande.

Preise/Lieferbedingungen

Preise verstehen sich ab Werk, jeweils zuziiglich Verpackungskosten und Frachtgebuhren
(falls nicht anderweitig vereinbart) und zuziglich der jeweils geltenden Mehrwertsteuer.
Sollten sich spéter als zwei Monate nach Vertragsschluss Abgaben (Steuern, Gebihren
und Beitrége), die im vereinbarten Preis enthalten sind, éndern oder sollten sie neu
entstehen, ist Tsubaki in einem entsprechenden Umfang zu einer Preisénderung auf Basis
des vereinbarten Preises berechtigt. Weiterhin behdlt sich Tsubaki das Recht vor, fir noch
nicht gelieferte Waren eine Erhdhung des vereinbarten Preises vorzunehmen, wenn seit
nach dem Vertragsschluss zwei Monate vergangen sind und aufgrund einer Anderung der
Rohstoff- und/oder Wirtschaftslage Umstéinde eingetreten sind, die die Herstellung und/
oder den Einkauf der betreffenden Ware wesentlich gegeniber dem Zeitpunkt des
Vertragsschlusses verteuern. In diesem Fall kann der Kunde binnen vier Wochen nach
schriftlicher Mitteilung der Preiserhdhung die betroffenen Auftréige stornieren.

Lieferung/Lieferzeiten

Die von Tsubaki angegebene Lieferfrist beginnt mit dem Zugang der Auftragsbestétigung,
sofern zu diesem Zeitpunkt Tsubaki alle fior die Vertragserfillung erforderlichen
Informationen bekannt sind und der Kunde seine vertragsgeméfien Verpflichtungen erfillt
hat. Andernfalls beginnt die Lieferfrist ab Kenntnis von Tsubaki Gber alle insoweit erforder-
lichen Informationen und nach Erfillung der Verpflichtungen des Kunden.

Fir die Einhaltung der Lieferfristen ist der Zeitpunkt der Absendung der Ware ab Werk
maBgebend. Die Frist gilt als eingehalten, wenn Tsubaki seine Versandbereitschaft
anzeigt, die Ware jedoch ohne Verschulden von Tsubaki nicht rechtzeitig versendet wird.
Die von uns angegebenen Lieferfristen sind keine Fixtermine, soweit nichts anderes schrift-
lich ausdricklich vereinbart wurde. Mit Ausnahme von schriftlich vereinbarten Fixterminen
stehen die vereinbarten Lieferzeiten unter dem Vorbehalt rechtzeitiger Selbstbelieferung
durch unsere Lieferanten.

Ereignisse hoherer Gewalt berechtigen uns, die Lieferung um die Dauver der Behinderung
und einer angemessenen (maximal 3 Tage) Anlaufzeit hinauszuschieben oder wegen des
noch nicht erfillten Teiles vom Vertrag zuriickzutreten. Der Auftraggeber kann von uns
unter angemessener Fristseztung die Erklérung verlangen, ob wir zuriickireten oder
innerhalb angemessener Frist liefern wollen. Erkléren wir uns innerhalb der vom Auftrag-
geber gesetfzten Frist nicht, so kann der Auftraggeber zuriickireten. Ist ein Fixgeschaft
vereinbart, so bleiben die gesetzlichen Rucktrittsrechte des Auftraggebers von den
vorstehenden Regelungen unberirt.

Sofern der Kunde Tsubaki nach Vertragsschluss auffordert, Anderungen an der
Auftragsabwicklung vorzunehmen (insbesondere Anderungen am Design oder Aufbau
von Waren), hat der Kunde Tsubaki in vollem Umfang fir die sich daraus ergebenden
zusétzlichen Kosten zu entschadigen.

Kommt der Kunden in Annahmeverzug oder verletzt er schuldhaft sonstige Mitwirkungs-
pflichten, so ist Tsubaki berechtigt, den Tsubaki insoweit entstehenden Schaden, ein-
schlieBlich etwaiger Mehraufwendungen ersetzt zu verlangen. Weitergehende Anspriiche
bleiben vorbehalten. Sofern vorstehende Voraussetzungen vorliegen, geht die Gefahr
eines zufélligen Untergangs oder einer zufélligen Verschlechterung der Kaufsache in dem
Zeitpunkt auf den Kunden Gber, in dem dieser in Annahme- oder Schuldnerverzug
geraten ist.

Tsubaki hat das Recht, die fallige(n) Leistung(en) stufenweise oder teilweise zu erbringen.
Jede Teillieferung gilt hinsichtlich der Giltigkeit dieser allgemeinen Geschafts-
bedingungen als eine unabhéngige Lieferung.

Ricksendungen bei Gewdhrleistungsfallen
Waren werden nur nach vorheriger Zustimmung von Tsubaki in Schriftform zuriickgenommen.

Zahlung

Die Zahlung der Rechnungen von Tsubaki hat nicht spéter als 30 (dreiflig) Tage nach
Rechnungsdatum zu erfolgen, sofern nichts Anderes vereinbart wurde, beispielsweise die
Entrichtung einer Vorauszahlung. Die Zahlung hat in der vereinbarten Wéhrung ohne
Abziige, sofern nichts Anderes vereinbart ist, zu erfolgen. Sie hat ausschlieBlich auf das
auf der Rechnung genannte Konto zu erfolgen.

Im Falle des Verzuges des Kunden sind Verzugszinsen in Héhe von 8% (acht Prozent) tber
dem jeweils giltigen Basiszinssatz pro Jahr zu entrichten. Die Geltendmachung eines
héheren Verzugsschadens bleibt Tsubaki vorbehalten.
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Urheberrechte und Know-how

Alle Rechte an Dokumentationen, Verkaufsbroschiren, Bildern, Zeichnungen usw., die
Tsubaki dem Kunden zur Verfigung stellt, bleiben auf unbegrenzte Zeit Eigentum von
Tsubaki.

Der Kunde darf die in Absatz 1 erwéhnten Dokumente ausschliefilich bei der Nutzung der
Waren, auf die sie sich beziehen, verwenden.

Der Kunde darf die in Absatz 1 erwéhnten Dokumente und die darin enthaltenen Daten
nicht fur fir eigene andere Zwecke als fur die Nutzung der Waren verwenden, sie nicht
fur Dritte nutzen oder sie Dritten ohne vorherige ausdrickliche Zustimmung in Textform
von Tsubaki zur Verfigung stellen. Im Falle eines VerstoBes gegen die unter Absatz 2 und/
oder 3 vereinbarte Verpflichtung zahlt der Kunde Tsubaki eine sofort féllige Strafgebihr in
Hohe von 10.000 EUR (zehntausend Euro) fir jeden Verstofi. Der Nachweis eines
geringeren Schadens bei Tsubaki ist dem Kunden méglich.

Eigentumsvorbehalt

Tsubaki behdlt sich das Eigentum an den gelieferten Waren bis zur vollstéindigen Zahlung
sémtlicher Forderungen aus dem Vertrag vor. Dies gilt auch fur alle zukinftigen Liefer-
ungen, auch wenn sich Tsubaki nicht ausdriicklich hierauf beruft. Tsubaki ist ferner
berechtigt, die Ware zuriickzunehmen, wenn sich der Kunde vertragswidrig verhdlt.

Der Kunde ist verpflichtet, solange das Eigentum noch nicht auf ihn Ubergegangen ist, die
Ware pfleglich zu behandeln. Mussen Wartungs- und Inspektionsarbeiten durchgefuhrt
werden, hat der Kunde diese auf eigene Kosten rechtzeitig auszufihren.

Die Be- und Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsache durch den Kunden erfolgt stets
Namens und im Auftrag von Tsubaki. In diesem Fall setzt sich das Anwartschaftsrecht des
Kunden an der Kaufsache an der umgebildeten Sache fort. Sofern die Kaufsache mit
anderen, Tusbaki nicht gehérenden Gegensténden verarbeitet wird, erwirbt Tsubaki das
Miteigentum an der neuen Sache im Verhdlinis des objektiven Wertes der Kaufsache von
Tsubaki zu den anderen bearbeiteten Gegenstéinden zur Zeit der Verarbeitung. Dasselbe
gilt fir den Fall der Vermischung. Sofern die Vermischung in der Weise erfolgt, dass die
Sache des Kunden als Hauptsache anzusehen ist, gilt als vereinbart, dass der Kunde
Tsubaki anteilmé&Big Miteigentum Ubertrégt und das so entstandene Alleineigentum oder
Miteigentum fur Tsubaki verwahrt. Zur Sicherung der Forderungen von Tsubaki gegen den
Kunden tritt der Kunde auch solche Forderungen an Tsubaki ab, die ihm gegen einen
Dritten erwachsen; Tsubaki nimmt diese Abtretung hiermit an.

Wenn eine Ware geméf Absatz 1 und/oder 2 Eigentum von Tsubaki ist, kann der Kunde
im Rahmen seiner normalen Geschéftsvorgénge den Alleinbesitz der Ware haben. Zur
Weiterver&uBerung der Vorbehaltsware ist der Kunde jedoch nicht berechtigt.

Solange sich die Waren in Eigentum von Tsubaki befinden, hat Tsubaki das Recht, alle
Waren von ihrem Standort auf Kosten des Kunden einzuziehen. Der Kunde gewéhrt hierzu
Tsubaki unwiderruflich die Befugnis, den vom oder fir den Kunden verwendeten Bereich
zu betreten.

Sicherheit

Wenn es berechtigten Anlass zu der Annahme gibt, dass der Kunde seine Verpflichtungen
nicht erfillen wird, ist der Kunde nach der ersten schriftlichen Aufforderung von Tsubaki
verpflichtet, umgehend ausreichende Sicherheiten fur Tsubaki bereitzustellen (beispiels-
weise in Form einer Zahlung der vollsténdigen Rechnungssumme im Wege einer
Vorkasse-Uberweisung oder einer Barzahlung bei Lieferung), unbeschadet irgendwelcher
Anspriche des Kunden aus dieser Vereinbarung. Wenn und soweit der Kunde seine
Verpflichtungen nicht vollstéindig erfullt, stehen Tsubaki die gesetzlichen Rechtezu.

Gewadhrleistung

Bei Lieferung ist der Kunde verpflichtet, seinen Untersuchungs- und eventuellen
Rugeobliegenheiten binnen 8 Tagen nach Lieferung nachzukommen; insbesondere ist er
daher verpflichtet, zu prifen, ob die gelieferte Ware vertragsgemé8 ist. Tut er dies nicht,
stehen ihm keine Gewdhrleistungsrechte zu.

Gewdhrleistungsanspriiche verjéhren in 12 Monaten nach erfolgter Ablieferung der von
Tsubaki gelieferten neuen Ware bei seinem Kunden. Vorstehende Bestimmungen gelten
nicht, soweit das Gesetz léngere Fristen zwingend vorschreibt.

Sollte die gelieferte Ware einen Mangel aufweisen, der bereits zum Zeitpunkt des
Gefahribergangs vorlag, so wird Tsubaki die Ware, vorbehaltlich einer fristgerechten
Méngelrige des Kunden nach Tsubaki’s Wahl nachbessern oder Ersatzware liefern. Es ist
Tsubaki stets Gelegenheit zur Nacherfullung innerhalb angemessener Frist zu geben.
Ruckgriffsanspriiche bleiben von vorstehender Regelung ohne Einschrénkung unberihrt.
Schlégt die Nacherfollung fehl, kann der Kunde — unbeschadet etwaiger Schaden-
sersatzanspriiche — vom Vertrag zuriickireten oder die Vergitung mindern.

Defekte aufgrund normaler Abnutzung, unsachgeméfer Verwendung oder falscher
Wartung oder Defekte, die nach Reparaturen durch den oder im Auftrag des Kunden
auftreten, werden von der Gewdéhrleistung nicht abgedeckt.

Kleine Abweichungen, das heifit 10 % (zehn Prozent) oder weniger, in Bezug auf Mengen,
MaBe, Gewichte, Zahlen oder andere bereitgestellte Daten, gelten nicht als Méngel.

Haftung

Tsubaki haftet nur for Schéden des Kunden, die aus grober Fahrlassigkeit oder Vorsatz
seitens Tsubaki entstehen. Die von Tsubaki zahlbare Gesamtentschadigung Uberschreitet
500.000 EUR (funfhunderttausend Euro) pro Schadensfall nicht.

Der Schadenersatz seitens Tsubaki beschrénkt sich auf Personen- und Sachschéden.
Tsubaki ist nicht haftbar fur Einkommens-, Gewinn- oder Einnahmeverluste, Verluste auf-
grund von SchlieBungen oder Verzégerungen der Geschéftstétigkeit, Produktionsverluste,
Verlust von Betriebsstunden und/oder unnétig gezahlte Léhne, Zusatzkosten aufgrund
von Zukauf, Verlust aufgrund von Wiederherstellung verlorener Informationen, entgan-
gener Einsparungspotenziale oder Vereinbarungen, Rabatte oder Vertragsstrafen.
Tsubaki ist berechtigt, alle rechtlich zuléssigen Verteidigungsmittel zu ergreifen, die zur
Abwehr der eigenen Haftung gegeniber dem Kunden in Anspruch genommen werden
kénnen.
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Unter keinen Umsténden ist Tsubaki fir Umsténde ,Hoherer Gewalt” haftbar zu machen
- beispielsweise Arbeitskampf, Aussperrung von Arbeitern, Import-, Export- und/oder
Transportverboten, atomare und/oder Naturkatastrophen und Krieg und/oder Kriegs-
gefahr.

Der Kunde stellt Tsubaki von allen Anspriichen Dritter in jeder Form in Bezug auf Schéden
und/oder Verluste frei, die Dritte aufgrund der Waren von Tsubaki erleiden.

Anderung der dllg i Geschdftsbedingungen

Tsubaki behélt sich das Recht vor, diese allgemeinen Geschéftsbedingungen jederzeit zu
&ndern. Diese Anderungen sollen auch fir bereits geschlossene Vereinbarungen gelten.
Anderungen werden dem Kunden im Voraus schrifflich oder elektronisch bekannt
gegeben und trefen 60 (sechzig) Tage nach dieser Benachrichtigung in Kraft.

Falls der Kunde beziglich der geéinderten allgemeinen Geschéftsbedingungen vor dem
Datum des Inkrafttretens der gedénderten allgemeinen Bedingungen nicht schriftlich
widerspricht, wird davon ausgegangen, dass er diese gedénderten allgemeinen Geschfts-
bedingungen akzeptiert.

Salvatorische Klausel

Sollte eine Bestimmung dieser Vereinbarung unwirksam sein oder werden oder die
Vereinbarung eine Licke enthalten, so bleibt die Rechtswirksamkeit der Gbrigen Bestim-
mungen hiervon unberihrt. Anstelle der unwirksamen Bestimmung werden die Vertrags-
parteien unverziglich nach Kenntnis der Unwirksamkeit oder der Licke schriftlich eine
wirksame Bestimmung vereinbaren, die dem von den Parteien urspringlich Gewollten
wirtschaftlich am néchsten kommt.

Abtretung

Tsubaki hat das Recht, eine oder mehrere seiner Verpflichtungen oder die gesamten
Rechtsverhéltnisse mit dem Kunden ohne Zustimmung des Kunden an einen Dritten
abzutreten. Tsubaki hat den Kunden unverziiglich schriftlich tber diese Ubertragung zu
informieren.

Der Kunde hat nur nach ausdriicklicher vorheriger schriftlicher Zustimmung seitens
Tsubaki das Recht, eine oder mehrere seiner Verpflichtungen oder die gesamten Rechts-
verhéltnisse mit Tsubaki an einen Dritten abzutreten.

Geltendes Recht / Gerichtsstand

Fir Rechtsverhdltnisse zwischen Tsubaki und dem Kunden gilt deutsches Recht unter Aus-
schluss des Kollisionsrechts.

Die Gultigkeit des Ubereinkommens der Vereinten Nationen Gber den internationalen
Warenverkauf wird ausdriicklich ausgeschlossen.

Fur alle Streitigkeiten, die zwischen Tsubaki und dem Kunden im Zusammenhang mit
dieser Vereinbarung auftreten, ist ausschlieBlich das Gericht am Sitz von Tsubaki zustéindig.

~

Warnung!

A

Bei allen Anfriebs- und Férderbandanwendungen sind
Schutzvorrichtungen nach ANSI/ASME B 15.1 1992 und
ANSI/ASME B 20.1 1993 oder anderen geltenden Normen
anzubringen. Wenn Uberarbeitete Versionen dieser Standards
verdffentlicht werden, gilt die jeweils aktuellste Fassung.

Vor dem Einbau, Ausbau, der Schmierung oder der
Wartung/Instandsetzung  eines  Systems Freilauf-
produkten ist die Stromversorgung abzuschalten und ge-
gen Wiedereinschalten zu sichern.

Falls der Freilauf fir wiederholtes Starten und Stoppen ein-
gesefzt wird, ist sicherzustellen, dass die Stdrke der
Freilaufhalterungen ausreichend ist.

mit

4.

Mit Vorsicht vorgehen, um Verletzungen zu vermeiden
Folgende Regeln beachten, um schwere Verletzungen zu vermeiden

Die Leistungsfahigkeit lhres Freilaufs kann durch die
Genauvigkeit der Einstellungen, den aufgebrachten Druck,
Verschleif anderer Teile des Systems oder Verschleil des
Freilaufs selbst beeintréichtigt werden. Freilauf in regel-
méBigen Infervallen prifen und alle relevanten Sicher-
heitsmaBnahmen befolgen.

Beim AnschlieBen oder Trennen von Freilaufprodukten ist
ein Augenschutz erforderlich. Es missen eine Schutzbrille,
Schutzkleidung, Handschuhe sowie Sicherheitsschuhe ge-
tragen werden.
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AUSGEHANDIGT VON:

Copyright © 2012 Tsubakimoto Europe B.V.
Jede Form der Weitergabe oder Vervielféltigung des Inhalts dieses Katalogs ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung untersagt.
Alle Informationen in diesem Katalog wurden nach bestem Wissen und Gewissen zusammengestellt,
aber es kann keine Garantie oder Haftung fir eventuelle Verluste oder Schéden Gbernommen werden,
die auf die enthaltenen Informationen zuriickzufihren sind.
Die Angaben in diesem Katalog kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden,

fur Ruckfragen steht lhnen Tsubakimoto Europe jederzeit gerne zur Verfigung.
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TsuBAKIMOTO EUrROPE B.V.

AVENTURIJN 1200
3316 LB DORDRECHT
THE NETHERLANDS

RE +31 (0)78 620 4000
FAX: +31 (0)78 620 4001
E-MAIL: INFO@TSUBAKI.EU
INTERNET: HTTP://TSUBAKI.EU

TsSuBAKI DEUTSCHLAND GMBH

ASTO PARKOBERPFAFFENHOFEN
FRIEDRICHSHAFENER STRASSE 1
D-82205, GILCHING

GERMANY

TEL: +49 (0)8105 7307
FAX: +49 (0)8105 7307
E-MAIL:
INTERNET: HTTP://TSUBAKI.DE

100
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ANTRIEBSTECHNIK@TSUBAKI.DE

{ TSUBAKIMOTO UK LTD.

OsIER DRIVE, SHERWOOD PARK
ANNESLEY, NOTTINGHAM NG 15 ODX
UNITED KINGDOM

=L +44 (0)1623 68 87 00
FAX: +44 (0)1623 68 87 89
E-MAIL: SALES@TSUBAKI.CO.UK

: INTERNET: HTTP://TSUBAKI.EU






